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EN

Publications for this product are available in electronic format on the mini-CD in the pocket
inside the back cover. To view these, insert the CD into the CD drive of your PC, select your
language, then select a publication. Files can also be printed if required. For more information,
see www.renishaw.com/primo.

DE

Veroffentlichungen zu diesem Produkt stehen in elektronischem Format auf der Mini-CD zur
Verfuigung, die sich auf der hinteren Umschlagseite befindet. Zur Ansicht schieben Sie die CD
in das CD-Laufwerk lhres PC und wéhlen Sie das gewlinschte Dokument in lhrer Sprache aus.
Dateien kénnen bei Bedarf auch ausgedruckt werden. Weitere Informationen finden Sie unter
www.renishaw.de/primo.

ES

Hay disponible documentacién sobre este producto en formato electrénico en el mini-CD de la
bolsa de la contraportada. Para verlo inserte el CD en el lector de CDs de su PC, seleccione el
idioma y a continuacién la documentacion. Si lo desea puede imprimir los archivos. Para mas
informacion, visite www.renishaw.es/primo.

FR

Des publications sur ce produit sont disponibles en format électronique sur le mini CD dans la
pochette de la couverture arriére. Pour les voir, insérez le CD dans le lecteur CD de votre PC,
sélectionnez votre langue, puis sélectionnez une publication. Les fichiers peuvent étre imprimer si
nécessaire. Pour plus d’informations voir www.renishaw.fr/primo.

La documentazione relativa a questo prodotto € disponibile in formato elettronico nel mini-CD
contenuto nell’apposita tasca della retrocopertina. Per visualizzare i file, inserire il CD nel drive del
Vostro PC, selezionare la lingua e qundi selezionare un documento. | file possono essere anche
stampati, se necessario. Per maggiori informazioni, visitare il sito www.renishaw.it/primo.
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PL

Publikacje dla tego produktu sg réwniez dostepne w formie elektronicznej na minidysku CD w
kieszeni wewnatrz przewodnika. Aby je przeglada¢, nalezy wtozyé dysk do napedu CD komputera
PC, wybra¢ zagdany jezyk, a nastepnie wybra¢ publikacje. Pliki mogg by¢ tez wydrukowane w razie
potrzeby. Aby uzyskaé wiecej informacji, odwiedz witryne www.renishaw.pl/primo.

CS

Publikace pro tento vyrobek jsou k dispozici v elektronickém formatu na mini disku CD-ROM,
ktery naleznete v kapse na zadnim pfebalu originalniho Sestijazyéného navodu. Chcete-li si je
prohlédnout, viozte disk CD do jednotky CD vaseho pocitace, zvolte jazyk, a nakonec si vyberte
publikaci. Soubory Ize v pfipadé potfeby také vytisknout. Vice informaci najdete na adrese
www.renishaw.cz/primo.
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Radio approvals

Radio equipment — Canadian warning statements

English

Under Industry Canada regulations, this radio
transmitter may only operate using an antenna of
a type and maximum (or lesser) gain approved for
the transmitter by Industry Canada.

To reduce potential radio interference to other
users, the antenna type and its gain should be so
chosen that the equivalent isotropically radiated
power (e.i.r.p.) is not more than that necessary for
successful communication.

This device complies with Industry Canada
licence-exempt RSS standard(s). Operation is
subject to the following two conditions: (1) this
device may not cause interference, and (2) this
device must accept any interference, including
interference that may cause undesired operation
of the device.

Francais

Conformément a la réglementation d’Industrie
Canada, le présent émetteur radio peut
fonctionner avec une antenne d’un type et d’'un
gain maximal (ou inférieur) approuvé pour
I'émetteur par Industrie Canada.

Dans le but de réduire les risques de brouillage
radioélectrique a I'intention des autres
utilisateurs, il faut choisir le type d’antenne et
son gain de sorte que la puissance isotrope
rayonnée équivalente (p.i.r.e.) ne dépasse pas
l'intensité nécessaire & I'établissement d’'une
communication satisfaisante.

Le présent appareil est conforme aux CNR
d’Industrie Canada applicables aux appareils
radio exempts de licence. Lexploitation est
autorisée aux deux conditions suivantes : (1)
I'appareil ne doit pas produire de brouillage,

et (2) l'utilisateur de I'appareil doit accepter
tout brouillage radioélectrique subi, méme si le
brouillage est susceptible d’en compromettre le
fonctionnement.



Radio approvals

Taiwan warning statement
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Radio approvals

Primo Radio Part Setter

Canada: IC: 3928A-PRPS
China: CMIIT ID: 2014DJ0914
Europe: CE
(28 EU member countries)
Japan: 205-140186
Singapore: Reg. No: N0522-14

Complies with

IDA Standards

DA104328

South Korea: MSIP-CRM-R1P-PRPS
Taiwan: CCAL14LP0020T1
USA: FCC ID: KQGPRPS

Australia Iceland India Indonesia Liechtenstein Malaysia Montenegro New Zealand Norway
Switzerland The Philippines Turkey Vietnam



Radio approvals

Primo Radio 3D Tool Setter

Canada: IC: 3928A-PR3DTS
China: CMIIT ID: 2014DJ0913
Europe: CE
(28 EU member countries)
Japan: 205-140187
Singapore: Reg. No: N0521-14

Complies with

IDA Standards

DA104328

South Korea: MSIP-CRM-R1P-PR3DTS
Taiwan: CCAL14LP0030T1
USA: FCC ID: KQGPR3DTS

Australia Iceland India Indonesia Liechtenstein Malaysia Montenegro New Zealand Norway
Switzerland The Philippines Turkey Vietnam



Primo Interface
Canada:
China:

Europe:
(28 EU member countries)

Japan:

Singapore:

South Korea:
Taiwan:

USA:

Radio approvals

IC: 3928A-PI
CMIIT ID: 2014DJ3490
CE

205-140198
Reg. No: N2032-14

Complies with
IDA Standards
DA104328

MSIP-CRM-R1P-PI
CCAL14LP0690T4
FCC ID: KQGPI

Australia Iceland India Indonesia Liechtenstein Malaysia Montenegro New Zealand Norway
Switzerland The Philippines Turkey Vietnam
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Safety Sicherheitshinweise

The Primo Radio 3D Tool Setter and Primo Interface have glass

windows. Handle with care if broken to avoid injury.

In all applications involving the use of machine tools, eye

protection is recommended.

Battery safety

The Primo Radio Part Setter/Primo Radio 3D Tool Setter may

be supplied or used with non-rechargeable lithium-manganese

dioxide or lithium-thionyl chloride batteries.

* Do not attempt to recharge the batteries.

* Please dispose of waste batteries in accordance with your local
environmental and safety laws.

* Replace the batteries only with the specified type.

* Ensure that all batteries are inserted with the correct polarity.

* Do not store batteries in direct sunlight.

* Do not heat or dispose of batteries in a fire.

* Do not short-circuit or force discharge the batteries.

* Do not disassemble, pierce, deform or apply excessive
pressure to the batteries.

¢ Do not swallow the batteries.

* Keep the batteries out of the reach of children.

¢ Do not get batteries wet.

* If a battery is damaged, handle it with care to avoid contact with
electrolyte.

Lithium batteries are classified as dangerous goods and strict

controls apply to their shipment by air. To reduce the risk of

shipment delays, if you need to return the Primo Radio Part Setter/

Primo Radio 3D Tool Setter to Renishaw for any reason, do not

return any batteries.

Equipment operation

If this equipment is used in a manner not specified by the

manufacturer, the protection provided by the equipment may be

impaired.
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Der Primo Radio 3D Tool Setter (Werkzeugmesstaster) und das
Primo Interface (Interface) besitzen Glasfenster. Bei Bruch mit
Vorsicht handhaben, um Verletzungen zu vermeiden.
Beim Arbeiten mit Werkzeugmaschinen wird ein Augenschutz
empfohlen.
Sicherheitshinweise (Batterie)
Der Primo Radio Part Setter (Werkstiickmesstaster)/Primo
Radio 3D Tool Setter (Werkzeugmesstaster) wird eventuell mit
nicht wiederaufladbaren Lithium-Mangan-Dioxid- oder Lithium-
Thlonylchlorld -Batterien geliefert bzw. verwendet.
Versuchen Sie nicht, diese Batterien wieder aufzuladen.
« Bitte entsorgen Sie Altbatterien sachgemaB in Uberein-
stimmung mit den 6rtlichen Vorschriften.
Ersetzen Sie Batterien nur mit dem angegebenen Typ.
¢ Stellen Sie sicher, dass die Batterien polrichtig eingesetzt
werden.
¢ Setzen Sie Batterien nicht direkter Sonnenstrahlung aus.
¢ Werfen Sie keine Batterien ins Feuer.
* Batterien nicht kurzschlieBen oder liberladen.
« Offnen Sie die Batterie nicht, setzen Sie Batterien keiner
mechanischen Belastung aus.
Batterien nicht verschlucken.
Batterien fiir Kinder unzuganglich aufbewahren.
Halten Sie die Batterie trocken.
Beschadigte Batterien mit Vorsicht handhaben, um Kontakt mit
Elektrolyt zu vermeiden.
Lithium-Batterien sind als Gefahrgut eingestuft und deren Versand
per Luftfracht unterliegt strengen Kontrollen. Damit bei einem
Ruckversand des Werkstlickmesstaster /Werkzeugmesstaster an
Renishaw keine Verzégerungen entstehen, sollten die Batterien
vorher entfernt werden.
Betrieb des Gerits
Wird das Gerat fiir einen nicht vom Hersteller spezifizierten Zweck
benutzt, kann dies zu einer Beeintréchtigung des vom Gerat
bereitgestellten Schutzes fiihren.



Seguridad

El Primo Radio 3D Tool Setter (sonda de reglaje de herramientas) y

la Primo Interface (interfaz) tienen ventanas de cristal. Si se rompe,

manéjela con cuidado para evitar lesiones.

Se recomienda usar gafas de proteccion en todas las aplicaciones

que implican el uso de Maquinas-Herramienta.

Seguridad de las baterias

El Primo Radio Part Setter (sonda de reglaje de piezas) y el Primo

Radio 3D Tool Setter (sonda de reglaje de herramientas) pueden

incluir y utilizar baterias diéxido de litio manganeso o tionil cloruro

de litio.

* No intente recargar estas baterias.

* Para desechar las baterias agotadas, siga la normativa legal de
seguridad y medio ambiente de su zona.

« Utilice unicamente baterias de repuesto del tipo especificado.

* Compruebe que las baterias se han colocado con la polaridad
correcta.

* No las almacene bajo la luz directa del sol.

* No las someta a fuentes de calor ni las arroje al fuego.

* Evite los cortocircuitos y no intente descargarlas.

* No las abra, perfore, deforme ni aplique una presion excesiva.

* No ingerir las baterias.

* Manténgalas fuera del alcance de los nifios.

¢ Guardelas en sitio seco.

* Siuna bateria esta dafiada, manéjela con cuidado para evitar el
contacto con el electrolito.

Las baterias de litio estan clasificadas como materiales peligrosos

y son sometidas a estrictos controles en el transporte aéreo. Para

reducir la posibilidad de retrasos en el transporte, retire las baterias

antes de enviar la sonda de reglaje de piezas o la sonda de reglaje

de herramientas a Renishaw.

Funcionamiento del equipo

Si no se cumplen las indicaciones especificadas por el fabricante

para la utilizacién del equipo, la proteccion del equipo puede

resultar inutilizada.

Le Primo Radio 3D Tool Setter (réglage d’outil) et Primo Interface

(interface) ont des hublots en verre. En cas de rupture, manipuler

avec soin pour éviter les blessures.

Le port de lunettes de protection est recommandé pour toute

application sur machine-outil.

Consignes de sécurité pour les piles

Primo Radio Part Setter (réglage de piece)/Primo Radio 3D Tool

Setter (réglage d’outil) peuvent étre fournis ou utilisés avec des

piles non rechargeables au lithium-dioxyde de manganése ou

lithium-chlorure de thionyle.

* N’essayez pas de recharger ces piles.

«  Eliminez-les conformément aux lois locales en vigueur sur
I'environnement et la sécurité.

* Remplacer uniquement par le type spécifié.

* Toutes les piles doivent étre introduites suivant la polarité
correcte.

* Ne pas stocker les piles en plein soleil.

* Ne pas chauffer les piles et ne pas les jeter au feu.

* Ne pas court-circuiter pour forcer le déchargement.

* Ne pas démonter, percer ou déformer les piles. Ne pas leur
appliquer de pression excessive.

* Ne pas avaler les piles.

¢ Tenir les piles hors de portée des enfants.

* Ne pas laisser les piles a 'humidité.

¢ Siune pile est endommagée, manipulez-la avec soin pour
éviter tout contact avec I'électrolyte.

Les piles au lithium étant classées comme articles dangereux,

elles sont soumises a des contrdles stricts pour leur transport

aérien. Pour réduire les risques de retards d’expédition, si vous

devez renvoyer le réglage de piece/réglage d’outil a Renishaw

pour quelque raison que ce soit, ne renvoyez pas les piles.

Fonctionnement de I’équipement

Toute utilisation de cet équipement d’'une maniére non spécifiée

par le constructeur peut compromettre la protection dont est

pourvu cet équipement.
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Il Primo Radio 3D Tool Setter (presetting utensile) e Primo Interface
(interfaccia) sono entrambi dotati di finestre in vetro. In caso di
rottura fare attenzione per evitare lesioni personali.

Si raccomanda di indossare occhiali di protezione in applicazioni
che comportano I'utilizzo di macchine utensili.

Sicurezza relative alle batterie

Il Primo Radio Part Setter (tastatore pezzo) e il Primo Radio 3D

Tool Setter (presetting utensile) possono essere alimentati con

batterie non ricaricabili al litio biossido di manganese o al litio

cloruro di tionile.

* Queste batterie non possono essere ricaricate.

¢ Le batterie devono essere smaltite in conformita alle leggi
ambientali e di sicurezza del paese di residenza.

* Sostituire solo con batterie del tipo specificato.

* Controllare che tutte le batterie siano inserite con la polarita
corretta.

* Non esporre le batterie alla luce diretta del sole.

* Non esporre le batteria al calore e non smaltirle gettandole fra
le fiamme.

» Evitare cortocircuiti e non forzare il loro esaurimento.

* Non smontare le batterie, evitare di applicare pressioni
eccessive, di forarle o deformarle.

* Non ingoiare le batterie.

* Tenere le batterie lontano dalla portata dei bambini.

« Evitare che le batterie si bagnino.

* Se una batteria fosse danneggiata, maneggiarla con cura per
evitare il contatto con la sostanza elettrolita.

Le batterie al litio sono classificate come materiali pericolosi e per

il loro trasporto via aerea sono previsti controlli severi. Quando

si deve restituire a presetting utensile/ tastatore pezzo, evitare di

includere le batterie per ridurre il rischio di ritardi.

Funzionamento dell’apparecchiatura

Il grado di protezione normalmente fornito da dispositivi potrebbe

essere reso meno efficace in caso di utilizzo dei dispositivi non

conforme a quanto specificato dal produttore.
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Primo™ system installation guide

Primo™ System Installationshandbuch
Manual de instalacién del sistema Primo™
Manuel d’installation du systéme Primo™
Sistema Primo™ guida all’installazione

Primo™ VAT LA VAM—=IVALF



Key to the symbols Légende des symboles
Zeichenerklarung Legenda dei simboli
Clave de los simbolos SEEDEK
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Go to page number

Weiter auf Seite

Ir a la pagina

Aller & la page numéro
Andare alla pagina numero
N=—IVESITES

Refer to Primo system installation guide

Siehe Installationshandbuch zum Primo System
Consulte la guia de instalacion del sistema
Primo

Consulter le guide d'installation du systéme
Primo

Vedere la guida di installazione del sistema
Primo

Primo Y A7 L AV AML—2a v A RS8R

Refer to GoProbe pocket guide

Siehe GoProbe Handbuch

Consulte la guia de bolsillo de GoProbe
Consulter le guide de poche GoProbe
Vedere la guida tascabile di GoProbe
GoProbe Ry bHA REBER

Do not trigger part setter
Werkstlickmesstaster nicht auslenken
No dispare la sonda de reglaje de piezas
Ne pas déclencher le réglage de piéce
Non deflettere il tastatore pezzo
N—=YxyRr—%& ) A—LEWTTFEN

Do not trigger tool setter
Werkzeugmesstaster nicht auslenken

No dispare la sonda de reglaje de
herramientas

Ne pas déclencher le réglage d'outil
Non deflettere il presetting utensile
V=)bya—E ) H—LGEWTFEN



The Primo™ system
Das Primo™ System

El sistema Primo™

Le systéme Primo™

Sistema Primo™

Primo™ X7 Ly

Primo Radio Part Setter

Werkstluckmesstaster

U Sonda de reglaje de piezas
Palpeur de réglage piéce
Sonda tastatore pezzo
IN=Yyar—T0—7

Primo Radio 3D Tool Setter

=¥ Werkzeugmesstaster
-[! Sonda de reglaje de
herramientas

Palpeur de réglage outil
Sonda presetting utensile
V=lbeyz—70—7

Primo Interface

Interface
((((O)))) Interfaz

Interface

Interfaccia

AVEA—TI1—X
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System ready checks

Kontrolle der Systembereitschaft
Comprobaciones de estado de sistema
Contréles « systeme preét »

Verifiche dello stato del sistema

IRATLLTA—DFTVY
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Part setter visual checks Contréles visuels du réglage de piéce
Sichtkontrolle des Werkstiickmesstasters Verifiche visive del tastatore pezzo

Diagnésticos visuales de la sonda de N—yvtyva—nBaHEFIvy
reglaje de piezas

]
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Tool setter visual checks Contréles visuels du réglage d’outil
Sichtkontrolle des Werkzeugmesstasters  Verifiche visive del presetting utensile

Diagnésticos visuales de la sonda de W— bty a—NEBEFIvY
reglaje de herramientas
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Interface visual checks Controéles visuels de I’interface
Sichtkontrolle des Interface Verifiche visive dell’interfaccia
Diagnésticos visuales de la interfaz AVRZA—T71—ADERFIVY

<<«Q»>)
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Part setter and tool setter system checks Attention
Battery isolation devices are fitted to the part setter and

Systemkontrollen am Werkstiick- und tool setter and must be removed before use. See pages

Werkzeugmesstaster 1-21 and 1-35 for details.

Diagndsticos visuales de los sistemas Achtung

de reglaje de herramientas y de piezas Die im Werkstiick- und Werkzeugmesstaster eingesetzte
Batterie-Isolierung muss vor der Verwendung entfernt

Controles du réglage de piéce et du werden. Fir nahere Informationen siehe Seiten 1-21 und

réglage d’outil 1-35.

Verifiche del tastatore pezzo e del Precaucion
presetting utensile Las baterias de las sondas de reglaje de herramientas
y de piezas llevan instalados unos dispositivos de

I\(’—“/t“/7—&0"/—”1’&“/9—@:/17_' aislamiento que deben retirarse antes de su uso. Para
LFTvs mas informacion, consulte las paginas 1-21y 1-35.

Attention

Des dispositifs d’'isolement de pile sont installés sur
les réglages de piece et d’outil. Il faut les retirer avant
'usage.Voir pages 1 a 21 et 1 a 35 pour plus de détails.

Attenzione

Nei sistemi tastatore pezzo e presetting utensile le
batterie sono protette da dispositivi di isolamento che
devono essere rimossi prima dell’'uso. Per ulteriori
informazioni, vedere le pagine 1-21 e 1-35.

AE

BHOMFE — MV TVET DT /A=Y v 22—
CY— )bty 2 —%&TERICEZEICRT BRUBRWTT
TV FEBICDOVTIE-21 £1-35 R—IUETE TN,
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Part setter
Werkstiickmesstaster
Sonda de reglaje de piezas
Réglage de piéece
Tastatore pezzo

NnN—=vty2—
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Fitting the stylus to the part setter

Montage des Tastereinsatzes am
Werkstilickmesstaster

Colocacion del palpador en la sonda de
reglaje de piezas

Installation du stylet sur le réglage de piéce
Installazione dello stilo sul tastatore pezzo
N=JYZ—\DAZLSAES
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(1.3 Ibf.ft — 1.6 Ibf.ft)

M-5000-3707




Mounting the part setter on a shank

Montage des Werkstiickmesstasters
an einer Aufnahme

Montaje de la sonda de reglaje de
piezas en un cono

Montage du réglage de piéce sur un
cone

Installazione del tastatore pezzo sul
cono

N=Yty2—DI+ I \OBWIfFF

0,5 Nm—1,5Nm
(0.37 Ibf.ft — 1.1 Ibf.ft)
x 2
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Batteries CR2 (3 V) lithium-manganese dioxide x 1

Batterien CR2 (3 V) Lithium-Mangan-Dioxid x 1
Baterias Diéxido de litio-manganeso CR2 (3 V) x 1
Piles CR2 (3 V) lithium dioxyde de manganese x 1
Batterie CR2 (3 V) litio biossido di manganese (1)

Ny 7l)— CR2 “B{bX VAV UFULEM@BV) x 14K

/ Energizer EL1 CR2
Duracell Ultra CR2
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Batteries
Batterien
Baterias
Piles
Batterie

Ny7)—

Y2 AA (3.6 V) lithium-thionyl chloride x 1

Y2 AA (3,6 V) Lithium-Thionylchlorid x 1

1 x litio-cloruro de tionilo de tamafio %2 AA (3,6 V)

1 piles ¥2 AA chlorure de lithium thionyle (3,6 V)

Litio cloruro di tionile 72 AA (3,6 V) x 1

BAAY A ZDIEICFAZIV-)FILEM (3.6V) x 1 &

4

Ecocel EB 1425, EB1426

Saft

LS 14250 C, LS 14250

Tadiran  SL-750

Xeno

XL-050F
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Activating the part setter for the first time  Premiére activation du réglage de piece

Erstmalige Aktivierung des Werkstiick- Prima attivazione del tastatore pezzo
messtasters NHTERHTIEDN—V v 2—DT VT
Activacion de la sonda de reglaje de AN—F

piezas por primera vez
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Attention

Please remove battery isolation device from
the battery before use.

Achtung

Bitte vor Gebrauch die Batterie-Isolierung
von der Batterie entfernen.

Precaucion

Retire el dispositivo de aislamiento del
compartimento de las baterias antes del uso.
Attention

Enlevez le dispositif d'isolement de pile de
celle-ci avant utilisation.

Attenzione

Rimuovere il dispositivo di isolamento dalla
batteria prima dell’uso.

AE
TERICESRTIC, BHODMERS — M EERUBR
WT FEW,

1-21



1-22




Stylus on-centre adjustment

Rundlauf des Tastereinsatzes
einstellen

Ajuste de centrado del
palpador

Centrage du stylet
Centratura dello stilo
RRASZADSH LS E

0,5 Nm—-1,5Nm
(0.37 Ibf.ft — 1.1 Ibf.ft)
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1,5Nm-2,2 Nm
(1.1 Ibf.ft — 1.62 Ibf.ft)
X 2
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1,5Nm-2,2 Nm
(1.1 Ibf.ft — 1.62 Ibf.ft)
x4
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Cleaning

Use a clean cloth.
Reinigung

Verwenden Sie ein sauberes Tuch.
Limpieza

Utilice un pafio limpio.
Nettoyage

Utiliser un chiffon propre.
Pulizia

Usare un panno pulito.
oI)—-=29
ENVGHREFEALTREL,
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ﬁ

Sonda de reglaje de herramientas

Tool setter

Werkzeugmesstaster

Réglage d’outil
Presetting utensile

=ty 2—



W,

Fitting the stylus and captive link to the
tool setter

Montage des Tastereinsatzes und des
Sicherungsbandes am Werkzeugmesstaster
Colocacion del palpador y de la pestaia

de retencion en la sonda de reglaje de
herramientas

Installation du stylet et de I’attache de
retenue au systéme de réglage de piéces

Installazione dello stilo e del raccordo sul
presetting utensile

Y=Yy R—A\DRAAASREF Y TT4T )Y
{0 Dib1vs

5 mm A/F \

2,6 Nm
(1.92 Ibf.ft)

2,0 mm A/F
1,1 Nm
(0.81 Ibf.ft)

3,0 mm A/F
2,6 Nm

}
(1.92 Ibf.fty = l:
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Mounting the tool setter on the machine
table

Montage des Werkzeugmesstasters auf
dem Maschinentisch

Montaje de la sonda de reglaje de
herramientas en la mesa de la maquina

Montage du réglage d’outil sur la table de
la machine

Montaggio del presetting utensile sul
piano della macchina

RIVTF=TILADY — bty Z—DE){FT
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W,

1-30

>
M10/M12 bolt and T nut — supplied by user.

M10/M12 Schraube und T-Nutstein — nicht im
Lieferumfang enthalten.

Tornillo M10/M12 y tuerca T, a cargo del usuario.

Vis M10/M12 et écrou en T — fourni par I'utilisateur.
Vite M10/M12 e tassello a T (forniti dall'utente).
M10O/M12 RIVRET Fw b - BERRICCTHEETEL,




5,1 Nm
(3.76 Ibf.ft)

2,6 Nm
(1.92 Ibf.ft)
X2
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W,

Batteries CR2 (3 V) lithium-manganese dioxide x 1
Batterien CR2 (3 V) Lithium-Mangan-Dioxid x 1
Baterias Diéxido de litio manganeso CR2 (3 V) x 1
Piles CR2 (3 V) Lithium dioxyde de manganése x 1
Batterie CR2 (3 V) litio biossido di manganese (1)
Ny7)— CR2 ZE(bX VA -UFULEM (BV) x 14K
Energizer EL1 CR2
/ Duracell Ultra CR2
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Batteries
Batterien
Baterias
Piles
Batterie

Ny7)—

Y2 AA (3.6 V) lithium-thionyl chloride x 1

Y2 AA (3,6 V) Lithium-Thionylchlorid x 1

1 x Litio-cloruro de tionilo de tamafo %2 AA (3,6 V)

1 piles ¥2 AA chlorure de lithium thionyle (3,6 V)

Litio Cloruro di Tionile ¥2 AA (3,6 V) x 1

Ve AAY A ZDIECF A ZIV-)F T LEM (3.6 V) x 1 K

4

Ecocel EB 1425, EB1426

Saft

LS 14250 C, LS 14250

Tadiran  SL-750

Xeno

XL-050F
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W,

Activating the tool setter for the first time Premiére activation du réglage d’outil

Erstmalige Aktivierung des Werkzeug- Prima attivazione del presetting utensile
messtasters MNHTEENTBEDY—IVEy2—DT 774
Activacion de la sonda de reglaje de ~N—Fp

herramientas por primera vez
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n Attention
Please remove battery isolation device from

the battery before use.

Achtung

Bitte vor Gebrauch die Batterie-Isolierung
von der Batterie entfernen.

Precaucion

Retire el dispositivo de aislamiento del
compartimento de las baterias antes del uso.
Attention

Enlevez le dispositif d'isolement de pile de
celle-ci avant utilisation.

Attenzione

Rimuovere il dispositivo di isolamento dalla
batteria prima dell’uso.

AE
TERICESRTIC, BHODMERS — M EERUBR
WT FEW,
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Tool setter stylus adjustment — reasons for stylus levelling
Tastereinsatzjustage beim Werkzeugmesstaster — Griinde fiir die Tastereinsatz-
ausrichtung

Ajuste del palpador en la sonda de reglaje de herramientas: cuando es necesario
nivelar el palpador

Ajustement du stylet du réglage d’outil — raisons pour la mise a niveau du stylet

Regolazione dello stilo del presetting utensile — perché € necessario allineare lo stilo
V=l ZB—RZASADRE - A2 A5 AT KFICRAETS EH

Error
Fehler

Error

Erreur @
Errore

I>—

¥
%
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W,

Tool setter stylus adjustment
Tastereinsatzjustage beim Werkzeugmesstaster

Ajuste del palpador de la sonda de reglaje de
herramientas

Ajustement du stylet du réglage d’outil

Regolazione dello stilo del presetting utensile
U=y R —R 2L S ADTAE

5,1 Nm
(3.76 Ibf.ft)

il =

Einstellen Adjust and lock

Ajustar Einstellen und festziehen
Régler Ajustar y bloquear
Regolare Régler et verrouiller
EEE=S Regolare e bloccare

RERUERE
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Attention: Always complete step 1 before performing step 2.

Achtung: Immer Schritt 1 vor der Durchfiihrung von Schritt 2 abschlieBen.
Precaucion: Complete siempre el paso 1 antes de pasar al paso 2.
Attention: Toujours terminer I'étape 1 avant de réaliser I'étape 2.

Attenzione: Completare sempre il passaggio 1 prima di procedere al
passaggio 2

AEMTATYT1HARTLIHBRATY T 2 #ETLTTEL,

2,5 mm A/F
1,1 Nm
(0.81 Ibf.ft)
X2
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W,

Cleaning

Use a clean cloth.

Reinigung
Verwenden Sie ein sauberes Tuch.
Limpieza

Utilice un pano limpio.

Nettoyage

Utiliser un chiffon propre.

Pulizia

Usare un panno pulito.

9)—==7
ENWEREEBLTTREL,
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«o M

Interface
Interface
Interfaz
Interface
Interfaccia

A2 —=T71—R
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Interface visual diagnostics

PART SETTER LED REMAINING CREDIT DISPLAY TOOL SETTER LED

@ | Partsetter switched on Number displayed indicates the @ | Tool setter switched on
remaining days of credit available

o Part setter must be reacquired OFF | Tool setter switched off
Error codes displayed

OFF | Part setter switched off

START LED SIGNAL LED

Probe starting

Poor signal X

: 4 * Check radio communications.
ERROR LED

Excellent signal

Good signal

LOW CREDIT/BATTERY LED

@® | Low battery

Low credit

() Low credit and low battery

OFF | Good battery and credit

1-42

PROBE STATUS LED

® | Eror

[ ) Probe in standby or probe triggered

OFF | No error

@ | Probe seated




Interface-Anzeigediagnostik

WERKSTUCKMESSTASTER-LED RESTGUTHABEN-ANZEIGE WERKZEUGMESSTASTER-LED
‘ Werkstlickmesstaster Die angezeigte Zahl gibt die ‘ Werkzeugmesstaster
eingeschaltet verbleibenden Guthabentage an eingeschaltet
@ | Werkstiickmesstaster muss neu Fehlercode-Anzeige AUS | Werkzeugmesstaster
gepaart werden ausgeschaltet
AUS | Werkstlickmesstaster
ausgeschaltet
START-LED \ : SIGNAL-LED
Messtaster startet Ausgezeichnetes
- Signal
/ - Signal in Ordnung

Schwaches Signal

> Funkkommunikation priifen.

GUTHABEN/ FEHLER-LED
BATTERIESTAND-NIEDRIG-LED
] MESSTASTER-STATUS-LED ® | Fehler
@ | Batterien schwach
‘ Messtaster im Stand-by-Modus AUS | Kein Fehler

Guthaben niedrig oder Messtaster ausgelenkt

‘ Guthaben niedrig und @ | Messtaster in Ruhestellung
Batterie schwach

AUS | Batterie und Guthaben gut
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Diagndsticos visuales de la interfaz

LED DE LA SONDA DE REGLAJE

PANTALLA DE CREDITO RESTANTE

El nimero en pantalla indica los dias de
crédito restantes

LED DE LA SONDA DE REGLAJE
DE HERRAMIENTAS

DE PIEZAS
[ ) Sistema encendido
[ ] Es necesario volver

a sincronizar el sistema

Cadigos de error mostrados

[ ] Sistema encendido

APAGADO | Sistema apagado

APAGADO | Sistema apagado

LED DE INICIO

La sonda se esta
iniciando

LED DE CREDITO Y BATERIA

/ LED DE SENAL

-

N > Compruebe las comunicaciones por
radio.
LED DE ERROR

1-44

BAJOS
., . LED DE ESTADO DE LA SONDA
[ ) Bateria con carga baja
‘ Sonda en modo de espera o
Crédito bajo disparada
[ ) Crédito y bateria bajos @ | Sondaen reposo
APAGADO Bateria y crédito
correctos

Senal excelente

- Sefal buena

Sefal débil

[ ] Error

APAGADO | Sin error




Diagnostics visuels de I'interface

LED DU REGLAGE DE PIECE

[ ] Réglage de piéce en AFFICHAGE DU CREDIT RESTANT LED DU REGLAGE D’OUTIL

marche Le nombre affiché indique le nombre [ ] Reéglage d'outil en

‘ Lacquisition du de jours restants de crédit disponible marche
réglage de piece doit
étre refaite

Codes d'erreur affichés DESACTIVE | Réglage d'outil a larrét

/ LED DE SIGNAL

Signal excellent

/ - Bon signal

Signal faible X

DESACTIVE | Réglage de piece a
l'arrét

LED DE DEMARRAGE

Palpeur démarre

> Vérifier les communications radio.

LED CREDIT/PILE FAIBLE LED D’ERREUR

[ ] Piles faibles LED D’ETAT PALPEUR [ ] Erreur
Crédit faible @ | Palpeur en veille ou palpeur déclenché DESACTIVE | Aucune erreur
° Creédit faible et pile @ | Palpeur au repos
faible
DESACTIVE | Pile et crédit bons
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Verifiche visive dell’interfaccia

LED DEL TASTATORE PEZZO LED DEL PRESETTING UTENSILE
‘ Tastatore pezzo acceso ‘ Presetting utensile acceso
DISPLAY CREDITO RESIDUO
() Ripetere I'acquisizione del SPENTO | Presetting utensile spento
Il numero visualizzato indica i giorni

tastatore pezzo

di credito ancora disponibili

SPENTO | Tastatore pezzo spento
Codici di errore visualizzati

LED DI ACCENSIONE LED DI SEGNALE

Accensione sonda

- Segnale eccellente
3

Segnale buono

Segnale scarso

LED DI CREDITO/BATTERIA IN X Verificare la comunicazione radio.

ESAURIMENTO

LED DI ERRORE

[ ] Batteria scarica
N . LED DI STATO SONDA o Errore
Credito in esaurimento
° Credito & batteria in @ | Sonda in standby o sonda deflessa SPENTO | Nessun errore
esaurimento ‘ Sonda a riposo

Batteria e credito

SPENTO L
sufficienti
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102 —7 1 —ADIRAEEZHR LED

N—Y+tyZ—LED RYERBHRRT V=)t Z—LED
® /\—VtvZ2—EFON RTEBITEYOERTRERRE R ® V- Ibtyz—ERON
[ ;3 igét‘yﬁl—@ﬁ?\y?—‘/ﬁ‘ jl—;/f:_ e OFF | WV—)btv2—EJROFF

OFF | /\—V+tv2—EIROFF

Z%#—F LED <% FIVLED

TO—TH RE—hh

Bl | Esees

/ | ESRERET

fEBLALES X

RAHES/ O—/\vF)—LED I5—LED
® | ovwFU- FO0—FAF—%Z LED ® | =5-
RUBEEDTH ° TO—THRAEZVNAE—REflE OFF | EE7%GL
- - - ~A—RRE
° FUBEDHT RO/
vF)— ® Fo—TIHh vk
OFF | BRUZRBEL+5
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((«Q»))

PRIMO ﬂ

Primo system wiring diagram

Orange/black

Orange/white

pra
¥

Turquoise

B4

Turquoise/black

Blue

11y

Blue/black

Violet

D

Violet/black

Green

) 4

Green/black

White

D

g .

Brown

Pink

12V1030V

Red

('A%

Black }

Screen |

1-48

Green/yellow

—_— e d

LTS status input
(connect to LTS normally closed SSR)

Probe status 1 (SSR)

Probe status 2 (SSR)

Low battery/credit (SSR)

Error (SSR)

Machine start input P1 (part setter)
Machine start common
Machine start input P2 (tool setter)

Power supply (12 V to 30 V)

Machine ground (star point)



Verdrahtungsschema des Primo Systems

PRIMO lj Orange/Schwarz
v LTS Statuseingang
(4 Orange/WeiB (an SSR (Offner) des LTS anschlief3en)
. - Tiirkis
D 4 Tiirkis/Schwarz } Messtasterstatus 1 (SSR)
oy Blau

_D 4 Blau/Schwarz } Messtasterstatus 2 (SSR)

i Violett
E] 4 Violett/Schwarz } Batterie schwach/Guthaben niedrig (SSR)
. Grin
_D 4 Grin/Schwarz } Fehler (SSR)
Weil3 Maschinenstart Eingang P1 (Werkstiickmesstaster)

pE
Braun Maschinenstart gemeinsam
‘// Pink Maschinenstart Eingang P2 (Werkzeugmesstaster)
12V bis 30 V Rot
oV Schwarz } Spannungsversorgung (12 bis 30 V)
Schirmung Grin/Gelb
= Maschinenerdung (Sternpunkt)
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Diagrama de cableado del sistema Primo

PRIMO ﬂ Naranja/negro
Entrada de estado LTS
<y . (conectado a LTS normalmente cerrado SSR)
Naranja/blanco
_ = Turquesa
H 4 Turquesa/negro} Estado de sonda 1 (SSR)
_ Azul
E 1 R
D 4 Azulinegro } stado de sonda 1 (SSR)
i Violeta
E] 4 Violeta/negro } Bateria / crédito bajos (SSR)
. Verde
Error (SSR)
_ Verde/negro
oz Blanco Entrada de inicio de maquina P1
3 _// — (sonda de reglaje de piezas)
Marrén Inicio de maquina comun
/{ Rosa Entrada de inicio de méaquina P2
— (sonda de reglaje de herramientas)
de12Va30V Rojo
oV Negro } Fuente de alimentacién (de 12V a 30 V)
Pantalla |-Verde/amarillo ) o
i? Tierra de la maquina (punto de estrella)
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Schéma de cablage systéme Pri

PRIMO

ﬂ

Orange/noir

P

Orange/blanc

il

Turquoise

g

Turquoise/noir

Bleu

B4

Bleu/noir

Violet

1!

Violet/noir

Vert

Vert/noir

—_—— et e d

Blanc

Marron

Rose

12Va3ov

Rouge

ov

Noir }

Ecran

Vert/jaune

J

Entrée d’état LTS
(connecter a LTS, relais statique
normalement fermé)

Etat du palpeur 1 (relais statique)

Etat du palpeur 2 (relais statique)

Pile/crédit faible (relais statique)

Erreur (relais statique)

Entrée départ machine P1 (réglage de piece)
Démarrage machine commun
Entrée départ machine P2 (réglage d’outil)

Tension d’alimentation (de 12 a 30 V)

Terre machine (point neutre)
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Schema elettrico del sistema Primo

1-52

PRIMO

Arancione/nero

w:

Arancione/
bianco

Turchese

1y

Turchese/nero

1y

11y

Viola/nero

E14

Verde/nero

- }
.}
}

Bianco

}’f :

Marrone

Rosa

Da12a30V

Rosso

oV

Nero }

Schermo

Giallo/verde

Input stato LTS

(connessione a LTS, SSR normalmente

chiuso)

Stato sonda 1 (SSR)

Stato sonda 2 (SSR)

Batteria/credito in esaurimento (SSR)

Errore (SSR)

Input di accensione sonda P1
Comune di accensione sonda
Input di accensione sonda P2

Alimentazione (da 12V a 30 V)

Messa a terra macchina (centro stella)




PRIMO

Primo ¥A7L BRIEHRE

FLrY/E

LTS R7—%2 AN
ALVI/A (LTS/—<JL+-O—XSSRH IR

ke

7O—7R7—%Z1 (SSRHtAH)

JO—JA7F—%2X2 (SSRHAH)

a—/N\vTU—/%)BED T H (SSRETI)

I>— (SSRHH)

et md med

=i ZB—bAF P1(S—YtyE—)

B3 AZ—bAHTEY

H 22—k AT P2 (Y—Iltyi—)

=} HHRER(12V~ 30V)

b
etk
12V ~30V
0V
A7)—=> x/E

———% HAKRT—R (£
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Switch SW1 output configuration

PROBE STATUS 1 Low battery/

_— credit Error
Pulsed N/O N/O N/O

Abbreviations are as follows:
e N/O = Normally open

o N/C = Normally closed
Factory settings are shown
N/C  N/C

Note: If the error code E08 appears on the interface’s ‘REMAINING CREDIT (DAYS)’ window
when the start switch setting is changed, the part setter must be reacquired.

ON

|_I

Level N/C
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Switch SW2 output configuration

L W
[ o [a)] o
o [Im] (@] >
< 5 2 e
w B [ z E
w R ) =
=z > w =
T =3 S 7
PROBE STATUS 2 Q zE T =
s w m 8
e START = O
— . T —
Normally
Pulsed open Level Spin On Disabled LTS
Factory settings are shown
ON
Level Normally  Pulsed M-code Off Enabled 3D tool setter

closed
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((«Q)))) Ausgangskonfiguration Schalter SW1

MESSTASTERSTATUS 1 Batterie schwach/

- Guthaben niedrig Fehler
Gepulst N/O N/O N/O

Abkurzungen sind wie folgt:
o N/O = Normal gedffnet
¢ N/C = Normal geschlossen

Darstellung zeigt die
Werkseinstellungen

Hinweis: Erscheint der Fehlercode E08 am Fenster ,RESTGUTHABEN (TAGE)“ in der
Anzeige des Interface, wenn die Einstellung des Startschalters geédndert wird, muss der
Werkstuckmesstaster neu gepaart werden.
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Ausgangskonfiguration Schalter SW2

o

0 =

= 2 @

< =5 &5 5

5 = = A

[0} [ o |

P o < <

L w o o

z = w 7] ©]

T oo w o

MESSTASTERSTATUS 2 &) 22 s N
R - = START wE ul Gig
Normal w =+
Gepulst geodffnet  Level Drehen Ein Aus LTS

1| T=

Darstellung zeigt die
Werkseinstellungen
EIN

Level Normal Gepulst M-code Ein Werkzeugmesstaster
geschlossen
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(«‘QD)) Configuracion de salida del interruptor SW1

=
[¢]
\_.I ESTADO DE SONDA 1 ,
Bateria /

—_— crédito bajos Error
Pulsado N/O N/O

L

1

Nivel N/C N/C N/C

Las abreviaturas son:
e« N/O = Normalmente abierto
« N/C = Normalmente cerrado

Se muestran los valores de fabrica

Note: Si se muestra el codigo de error E08 en la pantalla de la interfaz ‘CREDITO
RESTANTE (DIAS)’ al cambiar el ajuste del interruptor de inicio, es necesario volver a

sincronizar la sonda de reglaje de piezas.
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Interruptor SW2 configuracion de salida ((((Q))))

E]

£ < G
=z 5o
=) < W
g 52 -t iR
: o 0 w=
= Do S5 32
L ao Wz Js
=) Ll )] = w 5 =
ESTADO DE SONDA 2 = P_: o AW O
Q 50 om @ ww
- . -~ Z INICIO A =T FOTI
Normalmente
Pulsado abierto Nivel Giro En Desactivado LTS
Se muestran los valores de fabrica
EN
| |
Nivel Normalmente Pulsado CédigoM  Apagado  Activado  Sonda de

cerrado reglaje de
herramientas
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Commutateur SW1 configuration de sortie

ETAT DU PALPEUR 1 Pile/crédit
—_— faible Erreur
Impulsions N/O N/O N/O

Les abréviations sont les suivantes :
e N/O = Normalement ouvert
e N/F = Normalement fermé

i Les réglages usine sont illustrés
ACTIVE

1]

Niveau  N/F N/F N/F

Remarque : Si le code d’erreur E08 apparait sur la fenétre « CREDIT RESTANT (JOURS) »
de linterface quand le commutateur de démarrage est changé, il faut refaire I'acquisition du

réglage de piéce.
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Commutateur SW2 configuration de sortie

L
Z z
I o L
e - e 9
= L < S
S Z 15}
L L E <
2 w & o] o
o 0=z I i
i i Wit o w E
ETAT DU PALPEUR 2 <§f F_: (—') <Z( [a) '5.'_J 8
. ~ = = o C
- ~ DEMARRAGE T4 Z s Za
Normalement
Impulsions  ouvert Niveau Rotation Activé  Désactivé LTS

1| T=

Les réglages usine sont illustrés
ACTIVE

Niveau Normalement Impulsions Code M Off Activé Réglage d’outil
fermé
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(((<Q>))> Configurazione delle uscite con I'interruttore SW1

STATO SONDA 1

Batteria/credito

-_— in esaurimento Errore

Impulsivo N/A N/A N/A
Abbreviazioni indicate come segue:
o N/A = Normalmente aperto
¢ N/C = Normalmente chiuso

Sono mostrate le impostazioni di
ON fabbrica
Alivello  N/C N/C N/C

Nota: Se nella finestra “REMAINING CREDIT (DAYS)” dell'interfaccia viene visualizzato il
codice di errore E08 durante la modifica dellimpostazione di avvio, sara necessario ripetere
'acquisizione del tastatore pezzo.
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Configurazione delle uscite con l’'interruttore S

ik
L w T
og ~560 <9 xZ
»Z asE EN o i
ZI N < < =5
Go O <N <z o>
STATO SONDA 2 o 9: E = <Z( 8 T oo
L Qo | oz
g - IS ACCENSIONE T E z Ssm EE
Normalmente
Impulsivo aperto  Alivello Rotazione Disabilitato LTS
Sono mostrate le impostazioni
di fabbrica
ON
A livello Normalmente Impulsivo Codice M Abilitato  Presetting
chiuso utensile
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A1 vF SW1 HAHHRE

TO—TAT—32Z A1 Oy 51—/

—_ “AMES Io5—
JNIVA N/O N/O N/O

BEEDEKIERDIEBEY) T,
e NO = /—RJb-A—=T>
« NC = /—<x)U-7O0—X

HEROREZERLTVETY,

1

LIV NIC N/C  N/C

FE . RZ2—MNSTART)DARA Y FRELEEB LR A 2— 71— AD{ERXEE (H))
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Cleaning

Use a clean cloth.

Reinigung

Verwenden Sie ein sauberes Tuch.

Limpieza

Utilice un pafio limpio.
Nettoyage

Utiliser un chiffon propre.
Pulizia

Usare un panno pulito.

g)—=29
ENVGEHREFERALTRIL,
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Primo system set-up

Primo Systemeinrichtung
Configuracion del sistema Primo
Configuration du systeme Primo
Impostazione del sistema Primo

Primo VAT LDy IT7vT
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Part setter acquisition method

1-68

STATUS LED

LED check

4
STATUS LED

Probe status check

Key to the symbols

[ ) LED short flash

I LED long flash

Note: The interface will
need to be switched off and
on again during part setter
acquisitioning.




Part setter acquisition method

v

STATUS LED

Part setter entering
acquisition waiting

Y

STATUS LED

Part setter has
identified the interface

Interface trying to
establish communication
with the part setter
(may take up to 11's)

—>1s

STATUS LED

Acquisition complete. Part setter

will enter standby after 5 s

Interface has identified
the part setter

Acquisition complete.
Interface will enter
standby after 5 s

Switch Interface off and then back on
to activate acquisition mode.
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STATUS-LED

LED-Test

\

STATUS-LED

Statusprifung

Zeichenerklarung

[ ) Kurzes Blinken der
LED

I Langes Blinken der
LED

Hinweis: Das Interface muss
wéhrend der Paarung mit
dem Werkstlickmesstaster
aus- und wieder eingeschaltet
werden.



v

STATUS-LED

Werkstlickmesstaster wechselt
in Paarungsmodus. Warten

A

| o,

Interface zur Aktivierung des Paarungsmodus

aus- und wieder einschalten.

Interface versucht, die
Kommunikation mit dem
Werkstlickmesstaster herzustellen
(dauert bis zu 11 s)

Py

STATUS-LED

Werkstlickmesstaster hat das
Interface erkannt

Interface hat den
Werkstiickmesstaster erkannt

\J

L

o e >1S

STATUS-LED

Paarung abgeschlossen.
Werkstlickmesstaster wechselt
nach 5 s in den Stand-by-Modus

Paarung abgeschlossen.
Interface wechselt nach 5 s
in den Stand-by-Modus
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Clave de los simbolos

[ ] Parpadeo corto del
LED

I Parpadeo largo del
LED

1-72

LED DE ESTADO

Comprobacion del LED

\ A

LED DE ESTADO

Verificacion de estado

Nota: Es necesario apagar y
volver a encender la interfaz
durante la sincronizacién de la
sonda de reglaje de piezas.



v

LED DE ESTADO

La sonda de reglaje de piezas pasa al
modo de espera de sincronizacion

\ 4

LED DE ESTADO

La sonda de reglaje de piezas ha
identificado la interfaz

]

L

.4_—>1S

LED DE ESTADO

Sincronizacién completa. La sonda
de reglaje de piezas pasara a modo
de esperaen5s

o,

Apague la interfaz y vuelva a encenderla
para activar el modo de sincronizacion.

La interfaz intenta establecer
la comunicacion con la
sonda de reglaje de piezas
(puede tardar hasta 11 s)

Py

La interfaz ha identificado la
sonda de reglaje de piezas

Sincronizacién completa.
La interfaz pasara a modo
de esperaen5s
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L 4
a

Légende des symboles

[ ] Clignotement court
de diode

I Clignotement long
de diode

1-74

LED D’ETAT

Controle

des LED

A

y

LED D

’ETAT

Controle d’état

Remarque : Il faudra mettre
l'interface hors puis sous
tension pendant I'acquisition
du réglage de piéce.



v

LED D’ETAT

Le réglage de piece
passe en mode d’'attente
d’acquisition

\

LED D’ETAT

Le réglage de piéce a
identifié I'interface

y

L

..‘_—>1S

LED D’ETAT

Acquisition terminée.

Le réglage de piéce passera en

veille au boutde 5 s

o,

Linterface essaie d’établir
une communication avec le
réglage de piéce (ceci peut

prendre jusqu’a 11 secondes)

Linterface a identifié le
réglage de piece

Acquisition terminée.
Linterface passera en
veille au boutde 5's

Mettez I'interface hors puis sous tension
pour activer le mode acquisition.

Py
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LED DI STATO

Controllo LED

4

LED DI STATO

Controllo dello stato

Legenda dei simboli

[ ) Breve lampeggiamento
del LED

I Lungo lampeggiamento
del LED

Nota: Durante I'acquisizione
del tastatore pezzo, I'interfaccia
deve essere spenta e riaccesa.



v

LED DI STATO

Il tastatore pezzo inizia
I'acquisizione. Attendere

Y

LED DI STATO

|l tastatore pezzo ha identificato
l'interfaccia

y

g

e v > 1 S

LED DI STATO

Acquisizione completata. ||
tastatore pezzo entra in standby

dopo 5 secondi

o,

Linterfaccia tenta di entrare in
comunicazione con il tastatore
pezzo (I'operazione pud
richiedere fino a 11 secondi)

Linterfaccia ha identificato il
tastatore pezzo

Acquisizione completata.
Linterfaccia entra in standby
dopo 5 secondi

Spegnere e riaccendere l'interfaccia
per attivare la modalita di acquisizione.

Py
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Y
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Tool setter acquisition method

S ops
Vg

1-80

STATUS LED

LED check

A
STATUS LED

Probe status check

Key to the symbols

() LED short flash

[ | LED long flash

Note: The interface will
need to be switched off and
on again during tool setter
acquisitioning.




Tool setter acquisition method

v

STATUS LED e G —

- - > Switch interface off and then back on
to activate acquisition mode.

Tool setter entering

acquisition waiting \
Interface is trying to
establish communication
with the tool setter
{’ (may take up to 11's)
STATUS LED
— bl
Tool setter has Interface has identified
identified the interface the tool setter
i — 1s

STATUS LED

Acquisition complete.
I Interface will enter

. standby after 5 s
Acquisition complete. Tool setter
will enter standby after 5 s 1-81
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STATUS-LED

LED-Test

\

STATUS-LED

Statusprifung

Zeichenerklarung

[ ) Kurzes Blinken der
LED

B Langes Blinken der
LED

Hinweis: Das Interface muss
wéhrend der Paarung mit
dem Werkzeugmesstaster
aus- und wieder eingeschaltet
werden.



Paarung des Werkzeugmesstasters

v

STATUS-LED . ()

I . > Interface zur Aktivierung des Paarungsmodus
aus- und wieder einschalten.

o

Werkzeugmesstaster wechselt
in Paarungsmodus. Warten

— |

Interface versucht, die
Kommunikation mit dem
Werkzeugmesstaster herzustellen
(dauert bis zu 11 s)

N

v

STATUS-LED

Werkzeugmesstaster hat das
Interface erkannt

.%..;_ > 1S

Interface hat den
Werkzeugmesstaster erkannt

]
STATUS-LED

Paarung abgeschlossen.

_ \ Interface wechselt nach 5 s in
Paarung abgeschlossen. den Stand-by-Modus

Werkzeugmesstaster wechselt nach
5 s in den Stand-by-Modus 1-83
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LED DE ESTADO

Comprobacién del LED

\ 4

LED DE ESTADO

Verificacion de estado

Clave de los simbolos

[ ] Parpadeo corto del
LED

B Parpadeo largo del
LED

Nota: Es necesario apagar
y volver a encender
la interfaz durante la
sincronizacion de la sonda
de reglaje de herramientas.



Método de sincronizacion de la sonda de reglaje de herramientas !»)

v

LED DE ESTADO

G, (—
—>> EJ Apague la interfaz y vuelva a encenderla para

La sonda de reglaje de activar el modo de sincronizacion.

herramientas pasa al modo de = \

espera de sincronizacion I

La interfaz intenta establecer la
comunicacién con la sonda de
reglaje de herramientas
(puede tardar hasta 11 s)

N~

Y
LED DE ESTADO

La sonda de reglaje de herramientas
ha identificado la interfaz

v

La interfaz ha identificado
la sonda de reglaje de
herramientas

2 mm>1S

|
LED DE ESTADO

_ Sincronizacién completa. La

\ interfaz pasard a modo de

Sincronizacién completa. La sonda espera en 5 s

de reglaje de herramientas pasara a
modo de esperaen5 s 1 -85




Légende des symboles

[ ] Clignotement court
de diode

I Clignotement long
de diode

1-86

LED D’ETAT

Contréle des LED

\/

LED D’ETAT

Controle d’état

Remarque : Il faudra mettre
l'interface hors puis sous
tension pendant 'acquisition
du réglage d’outil.



Méthode d’acquisition du réglage d’outil !)))) ((((Q»))

'

LED D’ETAT gl w—
- - > Mettez I'interface hors puis sous tension

Le réglage d’outil passe en pour activer le mode acquisition.

mode d’attente d’acquisition | \ -

Linterface essaie d’établir
une communication avec
le réglage d’outil (ceci peut
prendre jusqu’a 11 secondes)

N~

v

LED D’ETAT

Le réglage d’outil a
identifié l'interface

v

Linterface a identifié le
réglage d’outil

au emm>1S

. I
LED D’ETAT Acquisition terminée.
_ Linterface passera en
veille au bout de 5 s.

Acquisition terminée. Le réglage d’outil
passera en veille au bout de 5 s. 1-87




Legenda dei simboli

() Breve
lampeggiamento
del LED

B Lungo
lampeggiamento
del LED

1-88

LED DI STATO

Controllo LED

\4

LED DI STATO

Controllo dello stato

Nota: Durante I'acquisizione del
presetting utensile, 'interfaccia
deve essere spenta e riaccesa.



Metodo di acquisizione del presetting utensile

v

LED DI STATO . —
- - ’ Spegnere e riaccendere linterfaccia

Il presetting utensile inizia per attivare la modalita di acquisizione.

'acquisizione. Attendere \ -

Linterfaccia tenta di entrare in
comunicazione con il presetting
utensile ('operazione pud
richiedere fino a 11 secondi)

S~

v

LED DI STATO

Il presetting utensile ha
identificato I'interfaccia

Linterfaccia ha identificato il
presetting utensile

L > 1S

m

v

LED DI STATO

Acquisizione completata. Il
presetting utensile entra in
standby dopo 5 secondi 1 '89

Acquisizione completata.
Linterfaccia entra in standby
dopo 5 secondi
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] LED HR<SMT
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Changing the credit token

Note: The part setter will automatically
enter credit transfer mode (see page 1-94).
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Credit transfer

STATUS LED

LED check

v

STATUS LED

Part setter seated

Y

STATUS LED

Credit transfer ready

Key to the symbols

o LED short flash

[ ] LED long flash

HIE AP P LB L B AT

Note: The interface must stay powered at all
times during the credit transfer process.




Credit transfer

'

STATUS LED

Credit transfer in progress

v

STATUS LED

Credit transfer complete

» < P
' ‘
STATUS LED STATUS LED
Credit transfer failed Credit transfer successful VLR S TR 1 F [T
A
STATUS LED
P Note: If credit transfer fails, the part setter will revert

to “Credit transfer ready”.

Credit transfer ready
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Wechseln des Guthabentokens

Hinweis: Der Werkstlickmesstaster
wechselt automatisch in den Modus fur die
Guthaben(bertragung (siehe Seite 1-98).

1-97



Guthabeniibertragung

Zeichenerklarung

STATUS-LED o Kurzes Blinken der LED

(X X J B Langes Blinken der LED

LED-Test

!

L] STATUS-LED

Werkstuckmesstaster in Ruhestellung

v

STATUS-LED
|
Guthabeniibertragung bereit FENLP G CEL B (A5
. d— Hinweis: Das Interface muss wahrend der

Guthabenibertragung eingeschaltet bleiben.

1-98



v

Guthabeniibertragung

STATUS-LED

Guthabenubertragung lauft

v

STATUS-LED

Guthabenubertragung abgeschlossen

. g —
y y
STATUS-LED STATUS-LED
m (X —
Guthabentbertragung Guthabentbertragung
fehlgeschlagen erfolgreich

Y

STATUS-LED

Guthabenubertragung bereit

WL AT L L F LAy

Hinweis: Im Falle eines Fehlers bei der Guthaben-
Ubertragung setzt der Werkstlickmesstaster auf
~Guthabenubertragung bereit* zurtck.
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Cambio del botén de crédito

Nota: La sonda de reglaje de piezas pasa
automaticamente al modo de transferencia
de crédito (consulte la pagina 102).
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ﬁ ((«Q»)) Crédito transferido

LED DE ESTADO

Comprobacién del LED

v

LED DE ESTADO

Sonda de reglaje de piezas asentado

LED DE ESTADO

[

Clave de los simbolos

[ ) Parpadeo corto del LED

I Parpadeo largo del LED

.

Transferencia de crédito preparada O TR L L B (DA

— Nota: La interfaz se mantendra encendida
algunos momentos durante el proceso de
transferencia de crédito.
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Crédito transferido

v

LED DE ESTADO
OO oon

Transferencia de crédito en curso

v

LED DE ESTADO
L |

Transferencia de crédito completa

Y Y

LED DE ESTADO LED DE ESTADO

Error durante la Transferencia de crédito
transferencia de crédito correcta

v

LED DE ESTADO ) .
Nota: Si se produce un error durante la transferencia

T de crédito, la sonda de reglaje de piezas cambiara al

Transferencia de modo “Transferencia de crédito preparada”.
crédito preparada
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Changement du jeton de crédit

Remarque : Le réglage de piéce passera
automatiquement en mode de transfert de
crédit (voir page 1-106).
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—:_§
'[! («(Q»)) Transfert de crédit

Légende des symboles

[ ] Clignotement court
LED D’ETAT de diode
i I Clignotement long
Contréle des LED de diode
» LED D’ETAT
00000
Le réglage de piece au repos

LED D’ETAT

Transfert de crédit prét

!
L

. — Remarque : Linterface doit rester sous
tension a tout moment pendant le processus
de transfert de crédit.
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Transfert de crédit

v

LED D’ETAT

OO oon

Transfert de crédit en cours

v

LED D’ETAT

Transfert de crédit terminé

\

LED D’ETAT

O .

Echec du transfert de
crédit

y

LED D’ETAT

|

Transfert de crédit prét

LED D’ETAT
X — =/ S

Transfert de crédit réussi

L AT L L W (AT

Remarque : Si le transfert de crédit échoue, le
réglage de piéce reviendra a « Transfert de crédit
prét ».
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Cambio del gettone di credito

Nota: Il tastatore pezzo entra automaticamente
nella modalita di trasferimento credito (vedere a
pagina 1-110).
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((“QW) Trasferimento del credito

Legenda dei simboli

Breve lampeggiamento del LED
LED DI STATO ® Pegg

(X X ] I Lungo lampeggiamento del LED

Controllo LED

v

L] LED DI STATO

Tastatore pezzo a riposo

A
LED DI STATO

Trasferimento credito HE A P LB L B (AT
pronto

Nota: Linterfaccia deve rimanere alimentata
durante lintero processo di trasferimento del
credito.

§
"



Trasferimento del credito

'

LED DI STATO

Trasferimento credito in corso

v

LED DI STATO

Trasferimento credito completato

y Y
LED DI STATO LED DI STATO
Errore dlurante il Trasferimentf) credito VL LT AP S CIEL LD E (DTS

trasferimento eseguno

LED DI STATO

— Nota: Se si verifica un errore durante il trasferimento credito, il

tastatore pezzo torna alla modalita “Trasferimento credito pronto”.
Trasferimento credito
pronto

1-111



£
X
e
N
)
A
e
D
B\
A
o

1-112



ILIy =T D

ERN\—VRyE—IE BEMICIL Y
EEE—FICEDYEYT (1-114X—D%S5
BTREW),

1-113



ti («(Q»» HL Iy Mgk

S DELE

AT—RALED L

LED Hh¥a< T

LED RS

LED Fxv%
AT—ZALED

00000
1=ty 8= — MR

v

AT—RALED

LIy M EREDEEARETE T

e | -t

AV B—TI1—ADERHONICEDTVBH

BENHYET,

1-114

e EE VLYY b OERERIES T ER,




¥

A7T—H2ALED
OO oon
SV MERDET

AT7—2ALED

Iy NERIEDTE T

ILIy M

\

y

4

AT—ZALED

AT—HRALED

I:I-x:I

I MR

Iy NREDNERITH T

\

AT—ZALED

=

ILDy N ERE DR T

v/

P

L AT L L W (AT

EE VLYY MRRICR T BE NV YR —
EIoLIy MRERDERETE 7 IICRYE T,

1-115



)

!)))) '[i ((((Q))))

Primo system set-up and calibration

Primo Systemeinrichtung und -kalibrierung
Reglaje y calibrado del sistema Primo
Configuration et calibration du systéme Primo
Impostazione e calibrazione del sistema Primo
Primo VAT LDy 7y TRUF+IITL—2aYy
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Bezpieczenistwo Bezpecnost

Primo Radio 3D Tool Setter (sonda do ustawiania narzedzi) oraz Primo Radio 3D Tool Setter (nastrojova sonda) a Primo Interface
Primo Interface (interfejs) maja szklane okienka. W razie rozbicia (interface) maji zasklené displeje. Pokud je sklo rozbité, zachazejte
szybki nalezy zachowac ostroznos$¢, aby unikngé obrazen. s nim opatrné, abyste zabranili poranéni.

Podczas obstugi obrabiarek zaleca sig uzywanie ochrony na oczy.  po dobu prace s obrabécim strojem je doporu¢eno pouzivat

Bezpieczeristwo baterii ochranu zraku.

Primo Radio Part Setter (sonda do ustawiania przedmiotu

obrabianego)/Primo Radio 3D Tool Setter (sonda do ustawiania

narzedzi) moga by¢ dostarczane lub uzywane wraz z bateriami

litowo-manganowymi lub litowo-chlorkowo-tionylowymi, ktérych nie

mozna dotadowywac.

* Nie nalezy prébowa¢ natadowac tych baterii.

e Zuzyte baterie nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami
dotyczgcymi $rodowiska oraz bezpieczenstwa.

* Nalezy wymieni¢ tylko na okreslony typ baterii.

Bezpecnost pfi manipulaci s bateriemi

Primo Radio Part Setter (obrobkova sonda) a Primo Radio 3D Tool

Setter (nastrojova sonda) mohou byt dodavany nebo pouzivany s

nedobijecimi lithiummanganovymi nebo lithiumthionylchloridovymi

bateriemi.

¢ Tyto baterie nedobijejte.

¢ Nepouzitelné baterie zlikvidujte v souladu s mistnimi zakony na
ochranu Zivotniho prostiedi a zakony pro zajisténi bezpecnosti.

Nalezy upewnic sie, ze wszystkie baterie sg poprawnie wtozone.
Nie przechowywac w bezposrednim sforicu czy deszczu.

Nie rozgrzewac¢ czy likwidowac baterii w ogniu.

Nie doprowadza¢ do zwarcia lub celowo roztadowywac baterii.
Nie demontowa¢, przekiuwaé, deformowaé czy naktadaé
nadmiernej sity na baterie.

Nie potyka¢ baterii.

Baterie nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Nie zmoczy¢ baterii.

W razie uszkodzenia baterii nalezy zachowac¢ ostrozno$¢ i
unika¢ kontaktu z elektrolitem.

Baterie litowe sg klasyfikowane, jako przedmioty niebezpieczne i
ich transport drogg powietrzng jest scisle kontrolowany. Aby obnizy¢
ryzyko op6znienia dostawy, jezeli z jakiegokolwiek powodu trzeba
zwréci¢ sonde do ustawiania przedmiotu obrabianego/sonde do
ustawiania narzedzi, do firmy Renishaw, nie zwracaj baterii.

Dziatanie urzadzenia

Jezeli urzadzenie to jest uzytkowane w sposéb inny niz okreslit to
producent, zabezpieczenie zapewniane przez to urzadzenie moze
by¢ ostabione.

2-2

¢ Jako nahradu pouzijte jen uréeny typ.

¢ VSechny baterie museji byt instalovany pfi zachovani spravné
polarity.

¢ Neskladujte na pfimém slune¢nim svétle.

¢ Baterie nezahfivejte a neodhazujte do ohné.

¢ Nezkratujte a nucené nevybijejte.

* Baterie nerozebirejte, nevyvijejte na né nadmérny tlak,
neprorazejte a nedeformujte.

¢ Baterie nepolykejte.

¢ Baterie uchovavejte mimo dosah déti.

¢ Baterie nesméji navihnout.

* S poskozenou baterii zachazejte opatrné, abyste nepfisli do
styku s elektrolytem.

Lithiové baterie jsou z hlediska letecké prepravy klasifikovany jako

nebezpecné zbozi a jejich preprava podléha pFisnym predpistim.

Pokud budete z jakéhokoliv divodu odesilat zasilku obsahujici

obrobkovou nebo nastrojovou sondu zpét do Renishaw, nevracejte

v zasilce Zadné baterie. Eliminujete riziko zpozdéni zasilky.

Provoz zafizeni

Pouziva-li se toto zafizeni zplsobem, ktery neni vyrobcem

specifikovan, mize dojit ke snizeni ochrany zajisténé zatizenim.
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Primo™ system
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Instrukcja instalacji Primo™ system
Primo™ system instalaéni pfirucka
aiian1sfindesyuyu Primo™

Primo™ Rt R EI5R

Primo™ RS RKIEM
Primo™ A|AE M| OHLHM
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Opis symboli BRE

Kli¢ k symbolGm HFSaX

AR usudusnual 7|z ME
Przejdz do strony numer Nie wyzwalaj sondy do ustawiania
Prejdéte na stranu &islo przedmiotu obrabianego
Vi aaumin Nevychylujte dotek obrobkové sondy
B ERE atnsyiunnsvinauailnsaidosduou
BT BYER TR ERR
0| HO[X| ¥ D E T KAk

SZE 57|18 EZASHRoAI2

Zapoznaj sie instrukcja instalacji systemu Primo™
Informace naleznete v instalacni pfirucce systému
Primo™

paflansind

FE2RH Primo REIERE

2 (PrimoR G2 4457 )

Primo A|AR] AX| oHHME FEZSHYAIL

Nie wyzwalaj sondy do ustawiania

narzedzi

Nevychylujte dotek néstrojové sondy

azhnsusfumsmmua.ﬂnsniﬁfmma
EOEE T ARER

BEDEXN TR

Zapoznaj z przewodnikiem kieszonkowym GoProbe ST FTIIE EclHEH] oAl

Informace naleznete v kapesni pfirucce GoProbe

qefia GoProbe atiuwaw

2R GoProbe #2315

215 (GoProbe#fiz2 15w )

GoProbe ZZ! SH{ME EESHUAI2
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System Primo™
Systém Primo™

seuu Primo™

Primo™ X%{%
Primo™Z 4

Primo™ A|AE

Sonda do ustawiania
przedmiotu obrabianego
Obrobkova sonda

W TWILEIHIA Ty
Iﬁ:nl}l%: }L/EUJE
Tk

SZi=E 587 222

Sonda do ustawiania

narzedzi

Nastrojova sonda

ﬁaiwsuﬁ‘w‘fdmma
BEYE RIS

xﬂm
a7 587 Z2=

Interfejs
Interface
MuRIFeuana
NE

e 3n|

QIE{H O] &
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Kontrole gotowosci systemu
Kontrola pripravenosti systému

ANSMSIAFAUANUNIANADISTZLL

RifriiEtaE

REERE
AAH EH| Bl HH
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Ogledziny sondy do ustawiania przedmiotu THERERGEIRGE
obrabianego .

aneg T ML B AT
Vizualni kontrola obrobkové sondy oRE SN 7|AZ M

AsasIadaualnsaidearduaiusrasanan
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Ogledziny sondy do ustawiania narzedzi JJE:XERFHIRIGE
Vizualni kontrola nastrojové sondy 374 B ARAE

n1sasIadaualnsaideaiasiagua ST EYH7IAIZM HY
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Ogledziny interfejsu NEEREE
Vizualni kontrola interface EOBWEN

nsasadaudfudvdaanaidiagiaan  2/EIHOIA AIZFE HH

<(<<Q»)>

v/ b 4 g
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Kontrole sondy do ustawiania narzedzi i
przedmiotu obrabianego

Kontrola dualniho systému obrobkové a
nastrojové sondy

msmsaaaausvuummaﬂnsmmaﬁ'\
ﬂua’mumaﬂnsmman’ma

THEERGE JARERRRGRE
THmsLFx L RGRE

Uwaga

W sondzie do ustawiania przedmiotu obrabianego

i narzedzi znajduja sie elementy izolujgce baterie.
Nalezy je usuna¢ przed przystapieniem do uzytkowania.
Szczegotowe informacje mozna znalezé na stronach
2-212-35.

Upozornéni

Baterie obrobkové i nastrojové sondy jsou opatfeny
izola¢nim paskem, ktery je tfeba pfed pouzitim vyjmout.
Podrobnosti naleznete na stranach 2-21 a 2-35.

Tdsaliauaula

Amstadeailnsalununanuuninaiiailnsaidodusu
uazadnsainvAIYa uazdavaanaanfauldu
aAsnEazdannnuil 2-21 uay 2-35

P

BIRRE B O R B T A E RIRERT) RAE R -
BRNERREIRT - AFFME - F2HE 221 HH
$2-35H-

A=

THMLF Y EREFBMEEZEER, EFEARAR
THREEE, ¥IEIES N E2-21H2-35T.

el

siefz] Mol FX7H BAE 5HII 37 SH ol
AEtE|o] ond, AL Mol BFEA| H|7slof gt
AHMIEH 82 2-21 2 2-35H|0|X| 8 EEZSHIAIL
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Sonda do ustawiania przedmiotu obrabianego
Obrobkova sonda

ailnsaideardueu

T HEE R

T4k

Xt
Al

OH
M0
i)

71
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Mocowanie trzpienia pomiarowego do sondy
do ustawiania przedmiotu obrabianego

Upevnéni doteku do obrobkové sondy
Asfiadvaladaaindualnsaidoardueiu
1 RIS S he TR e E R

BRI THNLE

a2 SH7|o| AEUHA B

OH

2-16

1,8 Nm -2,2 Nm

_
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Mocowanie sondy do ustawiania

przedmiotu obrabianego w chwycie

Upevnéni obrobkové sondy k
upinacimu kuzelu

0,5 Nm—1,5Nm

nsdanvailnsainva1dueIu
VUGN

1 THERERMREN TR L
BIHNLRRETIMHEL

30| BIE FH7IE
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Baterie
Baterie

o
wuaLanas
Bith
HHEAE|

Bateria CR2 (3 V) litowo-manganowa x 1
CR2 (3 V) Lithiummanganova baterie x 1
CR2 (3V) adauunenilalaaan‘lais x 1
CR2 (3V) & b8 x 1

CR2 (3V) #-— & kst x 1
CR2(3V) 2l& ol&t=tatzh x 1

/ Energizer
Duracell

EL1 CR2
Ultra CR2

2-18




Baterie Baterie 2 AA (3,6 V) zawierajgce chlorek tionylo-litowy x 1
Baterie 1 x lithio-thionylchloridova %2 AA (3,6 V)
uuaLaas % AA (3.6 V) adan'lslafianaa’lse x 1
Bt Y2 AA (3.6V) $BEh x 1
Bith Y2 AA (3.6 V) BT MBS BM x 1
HiE{2| % AA(3B6V) 2IF HFRIEIL2L x1
Ecocel EB 1425, EB1426
/ Saft LS 14250 C, LS 14250
Tadiran SL-750
Xeno XL-050F
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Pierwsze uaktywnienie sondy do BREEN T HEE R
ustawiania przedmiotu obrabianego BREE T 4L

Aktivace obrobkové sondy pfi prvnim X ZERE =M7| M35t
pouziti

nsBuilaladgilnsaideaidusiuadousn
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Uwaga
Przed uzyciem zdejmij z baterii element
izolujgcy.

Upozornéni

Pfed prvnim pouZitim odstrarte izola¢ni
pasek baterie.

Tlsaluianuaula

Tsananailnsaluanuuainaiaanain
wuaLaadnauladau

AR
EARES BB -
ER
SEAREMEL ER TAREE,

Fol
AbE M HiE{2[olAM viE2] HH EHXE
HAH AR
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Regulacja centrowania
koncowki pomiarowej

Vycentrovani doteku
AsUsudeaueAlada
RIEAET /O RE
Mgt 3 iR

AERUEA HotR &Y
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1,5Nm-2,2 Nm
X 2
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1,5Nm -2,2 Nm
x 4
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Czyszczenie

Uzy¢ czystej szmatki.
Cisténi
Pouzijte Cisty hadFik.

AsvinANN&zaNa

LW azaa

==
/BsR

EREFRIM IS -

=EL
RiE

EATHOHER.
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Sonda do ustawiania narzedzi
Nastrojova sonda
alnsaigeaiya

T EEE R

L

ST 587



W,

Mocowanie trzpienia pomiarowego i
tacznika zabezpieczajgcego do sondy do
ustawiania narzedzi

Upevnéni doteku a stfizného koliku na
nastrojovou sondu

nsdadvaladauazdiuauiindu

auUnsaisvaina
1 RIS B E IR R g h T) BB TE R
B MEER 2RI TINE

ol
=

ST FY7|of A8

A9} HE|H 2/3 &

xH&F

=
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Montowanie sondy do ustawiania BHTNVUEEENKIESL
narzedzi na stole obrabiarki 7|4 Elo|20] 237 & 7| &E

Upevnéni nastrojové sondy na sttl stroje
Asindvainsaidemnauuidzniasing
T BERERREEEHE TS L
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2-30

*

Sruba M10/M12 i nakretka teowa — dostarcza
uzytkownik

Sroub M10/M12 a T-matice — neni souéasti
dodavky Renishaw.

Tuad M10/M12 uariianglen T - fladdam
M10/M12 $244F0 T 238 — EREBE -
M10/M1282 TR AR — AFRBEE.

M10/M12 EE LU T L{E - AFZR7} &I,
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Baterie
Baterie

o
wuaLanas
Bith
HHEAE|

Bateria CR2 (3 V) litowo-manganowa x 1
CR2 (3 V) Lithiummanganova baterie x 1
CR2 (3 V) Awgauunenilainaanlais x 1
CR2 (3V) Z&L$AsE x 1

CR2 (3V) #-“&fviEsdith x 1
CR2(3V) 2| & O|&tatzh x 1

/ Energizer
Duracell

EL1 CR2
Ultra CR2
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Baterie Baterie 2 AA (3,6 V) zawierajgce chlorek tionylo-litowy x 1
Baterie 1 x lithio-thionylchloridova %2 AA (3,6 V)
uuaLaas % AA (3.6 V) adan'lslafianaa’lse x 1
Bt Y2 AA (3.6V) $BEh x 1
Bith Y2 AA (3.6 V) BT MBS BM x 1
HiE{2| % AA(3B6V) 2IF HFRIEIL2L x1
Ecocel EB 1425, EB1426
/ Saft LS 14250 C, LS 14250
Tadiran SL-750
Xeno XL-050F
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W,

Pierwsze uaktywnienie sondy do ustawiania narzedzi
Aktivace nastrojové sondy pfi prvnim pouziti
nasisuilaladailnsaideminaniousn
BURRIEDT) B E T R AR

BREEXTIYL

2z 37 587 &8s
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Uwaga
Przed uzyciem zdejmij z baterii element
izolujacy.

Upozornéni

Pfed prvnim pouzitim odstrarite izolaéni
pasek baterie.

Tusahiaruaula

TilsananailnsaluruLanuuainaiaanain
uuataasnauladou

AR
RS AR BRI -

AR
SEARTEMEL R TAREE.

Fol

AHE M diE 2|0l M BiE{E] Hd EHx
M7 AL,

=
=
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Regulacja trzpienia pomiarowego sondy do ustawiania narzedzi — przyczyny
poziomowania trzpienia pomiarowego

Sefizeni doteku nastrojové sondy — vliv na presnost méreni
nsUsudealadsuasginsaidemina — iauadiusun1slsussdualada
TIRE%E RATAIET IR - AlE K F IR R R E

M LMEHEE — MEHEAFEHRE

7 54| ABURIA DH-ABURA BHT ZHS

Btad
Chyba méreni

AAANANG @
PR

RE
0i|24

il
T

2-37



W,

Regulacja trzpienia pomiarowego sondy do
ustawiania narzedzi

Sefizeni doteku nastrojové sondy
nsdsudealadsguasailnsaideaina
AT SRR
AL

ST SYTIAELHA =Y

1R

Eu—1}

ax &

5,1 Nm

Reguluj

Sefidit ) ]
s UstavY i dOk.Ije(?
. Sefidit a zajistit
EHIE o <

R dsuuazaan
W I
== HEEEASHTE

REHYE

=] =
=y ¥ &3
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Uwaga: Zawsze wykonaj czynnos$¢ 1 przed czynnoscig 2.

Upozornéni: Vzdy provadsijte nejdfive krok 1 a az poté krok 2.
Tusavimuaula: Tusavindunaudt 1 iadadunauvhaudunaui 2 nnass
AR BUENITSR 2 ZHIMSHE 1-

EERAETHEILE, BRTE2S.

FO:2ctAE Y5y Mol o 1CHHE ARSMAIL.

2,5 mm A/F
1,1 Nm
X2
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W,

Czyszczenie
Uzy¢ czystej szmatki.

Cisténi
Pouzijte &isty hadFik.

ANsvinANNEran
Tdknazana

HR

fERRFRIM IR -

EE
Vb ]

AT RNHER.

o oz

EA
28 H

o
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Interfejs
Interface
fSudvdaueual

T

O
ClIE{m|O| A
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Diagnostyka wizualna interfejsu

DIODA LED SONDY DO USTAWIANIA DIODA LED SONDY DO USTAWIANIA
PRZEDMIOTU OBRABIANEGO - NARZEDZI
WYSWIETLACZ POZOSTALEGO
o Sonda do ustawiania KREDYTU o Sonda do ustawiania
przedmiotu obrabianego - - - narzedzi jest wigczona
jest wiaczona Wyswietlana liczba wskazuje
pozostatg liczbe dni dostepnego WYLACZONA | Sonda do ustawiania
[ ) Nalezy ponownie kredytu narzedzi jest
ustanowi¢ potgczenie . . wytgczona
sondy do ustawiania Wyswietlone kody bfedéw
przedmiotu obrabianego
WYLACZONA | Sonda do ustawiania .
przedmiotu obrabianego
jest wytgczona
DIODA SYGNALU
DIODA URUCHOMIENIA i/} [ | Doskonaly poziom
sygnatu
Uruchomienie sondy
- Dobry poziom sygnatu
DIODA NISKIEGO POZIOMU Staby poziom sygnatu %

NALADOWANIA BATERI/KONCA

KREDYTU * Sprawdz komunikacje radiowa.

\ DIODA BLEDU

® Niski poziom
natadowania baterii

Zbliza sig koniec *
kredytu DIODA STANU SONDY ( ] Bfad
Niski poziom Y Sonda w stanie gotowosci lub WYLACZONA | Brak bledu
. natadowania baterii i wyzwolona
koniec kredytu .
() Sonda gotowa do pomiaru

Wysoki poziom
WYLACZONA | natadowania baterii i
kredyt OK
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Vizualni diagnostika interface

ZOBRAZENI ZBYVAJICIHO
LED DIODA OBROBKOVE SONDY KREDITU LED DIODA NASTROJOVE SONDY
o Obrobkova sonda zapnuta Zobrazené ¢islo oznacuje pocet ‘ Nastrojova sonda zapnuta
zbyvajicich dnd dostupného kreditu
o Obrobkovou sondu je T VYPNUTO | Nastrojova sonda vypnuta
tfeba znovu sparovat Chybové kody
VYPNUTO | Obrobkové sonda vypnuta

LED DIODA START LED DIODA SIGNALU

B | signal wynikajici

/ L Dobry signal

Signal slaby X

Spusténi sondy

> Zkontrolujte radiovou komunikaci.

LED DIODA NiZKEHO KREDITU/
STAVU BATERII

LED DIODA CHYBY

LED DIODA STAVU SONDY ([ ] Chyba
o Nizky stav baterii
‘ Sonda v pohotovostnim rezimu / VYPNUTO Z&dna chyba
Nizky kredit vychyleny dotek sondy
‘ Nizky kredit a nizky @ | Sondav klidové poloze
stav baterii

Dostate¢na droven

VYPNUTO baterii a kreditu
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Annaavaa s IWuuaISUsY

GLTRBY

LED 2avainsaideandusu

nsudadAsAniiiia

LED 2avainsaideaina

® | alnsaldeddunugnitlaaiod

[ ] alnsaidorndunusaglesu
nsdseanuln

winaauiuaastifoinnu
Fuilingazasiasinilaile’

sWRtaAawAATALEA

fa | aunsaidorndunugniaaing

LED 3u6iu

Tnsuidoduvineu

LED uaagtasfin/uuataasei

® | wuawmaien

Asiinen

[ ) sfnauazLuaLAaTe

fa | wuaeaduaziasiod
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® | aunsaidoryagnillaaingd

o | aunsaideryagnilaaingd

LED feyeynen

B | dwgnaddo

/ | Soyayad

deyananlaidi Xk

* anavaunsdasisuasing

LED 2iadawaia

LED sa1usTwsu

® | adeawaa

® TnsuAdvawauALNENTa TNTY

gnnsesulvvineuuad

fla | hifidafiawain

@ | Twsuuanlud
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T4E%E R LED (AR ERRR TIEZE R LED
@ | [HEERMCHE BT T RN ARESEZRE © TIERERMEHE
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O | LAEMEEIIHZERR
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{85% LEDIE T tE

B | =sEs
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BA%A LED $ERIE
RISERIED

ESRRIF

{EHTR *

; * BB

#838 LED $oRIE

® | &x

CH{ELIERERTE LED JERE
® | THEEBE

RISEARRE LEDIERIE
RIEEfF R EASE

RARA | iR

GE{EREET R )
@ | HmEEH

o HEERTETRE

FAR | FEERMEREERE
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Schemat elektryczny systemu Primo
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Niebieski/czarny
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12V do 30V

Czerwony

oV
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Ekran

Zielony/zotty

Wejscie stanu LTS

(podtacz do normalnie zamknigtego styku
LTS przekaznika pétprzewodnikowego
SSR)

Stan sondy 1 (SSR)

Stan sondy 2 (SSR)

Niski poziom natadowania baterii/koniec
kredytu (SSR)

Bfad (SSR)

Wejécie uruchomienia obrabiarki P1 (system
do ustawiania przedmiotu obrabianego)

Przewdd wspdlny uruchomienia obrabiarki

Wejécie uruchomienia obrabiarki P2
(system do ustawiania narzedzi)

Zasilanie (od 12V do 30 V)

Uziemienie obrabiarki (punkt gwiazdy)
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Schéma zapojeni systému Primo

Oranzovy/€erny

Oranzova/bily

pra
)

Tyrkysovy

g

Tyrkysovy/cerny

Modry

D

Fialovy

D4
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Zeleny

e
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- _ Bily

s
:j “ Hnédy
:j o o Rizovy
12V az 30V Cerveny
oV Cerny
Stinéni Zeleny/zluty
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—
}
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Vstup LTS
(k LTS vstupu pfipojte SSR relé (N/C))

Stav sondy 1 (SSR)

Stav sondy 2 (SSR)

Nizky stav baterii/kreditu (SSR)

Chyba (SSR)

Machine start input P1 (obrobkova sonda)
Spoleény OV pro signaly Start

Machine start input P2 (nastrojova sonda)
Napajeni (12 az 30 V)

Uzemnéni stroje (zemnici bod)
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Przefacznik SW1 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego

Niski poziom
natadowania

STAN SONDY 1 baterii/koniec

- - ~ kredytu  Btfad
Sygnat impulsowy N/O N/O N/O
Skroty:
o N/O = Normalnie otwarty
o N/C = Normalnie zwarty
Przedstawiono ustawienia fabryczne
Witaczanie
Poziom N/C N/C  N/C

Uwaga: Jesli w oknie ,REMAINING CREDIT (DAYS)” (Pozostato dni kredytu) interfejsu pojawi sie kod
btedu E08 po zmianie ustawienia przetgcznika uruchomienia, nalezy ponownie ustanowi¢ potgczenie
sondy do ustawiania przedmiotu obrabianego.
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Przetagcznik SW2 — konfiguracja sygnatu wyjsciowego

STAN SONDY 2

P

RUCHOMIENIE

BRABIARKI

ILTR PRZYSTO-

OWANIA UKLADU
WYZWALANIA

URUCHOMIENIE

Sygnat  Normalnie
impulsowy ~ otwarty  Poziom Ruch obrotowy Wtgczanie Wytgczony LT

— 11 T=

I Przedstawiono ustawienia
fabryczne
Witaczanie

USTAWIANIA NARZEDZI

TRYB HIBERNACJI
TYP SONDY DO

U
6]
F
S
wn

Poziom Normalnie  Sygnat Kod M Wytaczony Wigczony Sonda do
zwarty  impulsowy ustawiania
narzedzi

((«Q»))
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Konfigurace vystupl prepinace SW1

STAV SONDY 1

Nizky stav
—_ baterii / kreditu Chyba
Impulzni N/O N/O

L

Zkratky maji nasledujici vyznam:
o N/O = normalné otevieno/rozpojeno
e N/C = normalné zavieno/spojeno

Zobrazeno je tovarni nastaveni
ZAPNUTO

T 1

Uroviiovy  N/C N/C  N/C

Poznamka: Pokud se po zméné nastaveni prepinac¢e zobrazi na displeji nad napisem
LREMAINING CREDIT (DAYS)“ (zbyvajici dny kreditu) chybovy kéd E08, je tfeba obrobkovou
sondu znovu sparovat.
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Konfigurace vystupt pfepinace SW2

“w
3
3 o 2 =
b= > =z Q
o zZi T =
% S * )
QO R
= = < >
o D3 = Zn
STAV SONDY 2 = o& o a2
= — ~ ¢ START T o o [
Normainé
Impulzni  otevieno Urovriovy Rotaci Zapnuto  Zakazano LTS
|
E g g Zobrazeno je tovarni nastaveni
ZAPNUTO |
Uroviiovy Normainé  Impulzni M kédem Vypnuti  Povoleno Nastrojova
zavieno sonda
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Konfiguracja systemu Primo
Nastaveni systému Primo
ATSAIANSELIL

Primo R#R%5E
Primo & 45155

Primo A|AH! Al
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Opis symboli

) Krotki blysk diody LED

I Dtugi blysk diody LED

2-68

DIODA LED STANU

Kontrola diody LED

4

DIODA LED STANU

Kontrola stanu

Uwaga: Podczas
wyszukiwania sondy do
ustawiania przedmiotu
obrabianego konieczne
bedzie wytaczenie i
ponowne wtgczenie
interfejsu.




Metoda wyszukiwania sondy do ustawiania

v

DIODA LED STANU .
- - —>§ Wytacz i wigcz ponownie interfejs, aby

uaktywni¢ tryb wyszukiwania.

przedmiotu obrabianego

Oczekiwanie na przejscie sondy do ustawiania . g w—
przedmiotu obrabianego w stan wyszukiwania |

Interfejs prébuje nawigzac
komunikacje z sondg do
ustawiania przedmiotu
obrabianego
Yy (moze to potrwaé do 11 s)
DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania przedmiotu Interfejs zidentyfikowat sonde
obrabianego zidentyfikowata interfejs do ustawiania przedmiotu

obrabianego

o wem>1S

I
DIODA LED STANU
[— onczone
wyszukiwanie. Interfejs
Ukoriczono wyszukiwanie. Sonda do ustawiania przedmiotu przejdzie w stan
obrabianego przejdzie w stan gotowosci po 5 s gotowoscipo 5 s 2-69




Kli¢ k symbolim

® Krétké bliknuti LED
diody

B Delsi bliknuti LED
diody

LED DIODA STAVU

Kontrola LED diod

/

LED DIODA STAVU

Kontrola stavu

2-70

Poznamka: V priibéhu
parovani obrobkové sondy
bude nutné vypnout a znovu
zapnout interface.




Zpusob parovani obrobkové sondy !»)) (@(Q”))

v

LED DIODA STAVU
I e _>§ Vypnéte interface a znovu ho zapnéte,

aby se aktivoval rezim parovani.

o,

Obrobkova sonda prechazi
do rezimu parovani I

Interface se pokousi
navézat komunikaci s
obrobkovou sondou
(muze trvat az 11 s)

Py

Y
LED DIODA STAVU

Obrobkova sonda Interface identifikoval
identifikovala interface obrobkovou sondu

v

L

.._c—>1$

LED DIODA STAVU _
|
Péarovani je dokonceno.
Parovani je dokonéeno. Obrobkova sonda Interface pfejde po 5 s do
piejde po 5 s do pohotovostniho rezimu pohotovostniho rezimu
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Addvsudeydnual

[ ] LED nsgwsudu

| ] LED nsgwsuend

W LED usavaaue

LED asiadau

\ 4
W LED usnvsaue
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Metoda wyszukiwania sondy do ustawiania narzedzi

Opis symboli

) Krétki blysk diody LED

I Dtugi btysk diody LED

Uwaga: Podczas wyszukiwania sondy
do ustawiania narzedzi konieczne bedzie
DIODA LED STANU wytgczenie i ponowne wigczenie interfejsu.

Kontrola diody LED

Y
DIODA LED STANU

Kontrola stanu
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v

DIODA LED STANU e G —

I . -

Oczekiwanie na przejécie sondy

do ustawiania narzedzi w stan
wyszukiwania

Wytacz i wigcz ponownie interfejs, aby
uaktywni¢ tryb wyszukiwania.

i

Interfejs prébuje nawigza¢
komunikacje z sondg do
ustawiania narzedzi
(moze to potrwac do 11 s)

S~

v

DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania narzedzi
zidentyfikowata interfejs

Interfejs zidentyfikowat sonde
do ustawiania narzedzi

e > 1S

v |
DIODA LED STANU Ukoriczono wyszukiwanie.
Interfejs przejdzie w stan
_ gotowosci po 5 s

Ukoriczono wyszukiwanie. Sonda do ustawiania
narzedzi przejdzie w stan gotowosci po 5 s 2-81




3
W

Kli¢ k symbolim

o Kratké bliknuti LED
diody

B Delsi bliknuti LED
diody

2-82

LED DIODA STAVU

Kontrola LED diod

Y

LED DIODA STAVU

Kontrola stavu

Poznamka: V priibéhu
parovani nastrojové sondy
bude nutné vypnout a znovu
zapnout rozhrani.



Zpusob parovani nastrojové sondy !»)) (@(Q”))

'

LED DIODA STAVU . —
I . —>
-

Nastrojova sonda prechazi do

rezimu parovani

v

LED DIODA STAVU

Nastrojova sonda
identifikovala interface

.;...;.c—>1s

v

LED DIODA STAVU

Parovani je dokonéeno. Nastrojova sonda
prejde po 5 s do pohotovostniho rezimu

Vypnéte interface a znovu ho zapnéte,
aby se aktivoval rezim parovani.

o

Interface se pokousi
navazat komunikaci
s nastrojovou sondou
(muUze trvat az 11 s)

S~

Interface identifikoval
nastrojovou sondu

Péarovani je dokonceno.
Interface prejde po 5 s do
pohotovostniho rezimu
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Zmiana zetonu kredytowego

Uwaga: Sonda do ustawiania przedmiotu
obrabianego automatycznie przechodzi
w tryb przenoszenia kredytu (patrz strona
2-94).
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Przenoszenie kredytu

DIODA LED STANU

Kontrola diody LED

y

Opis symboli

) Krotki blysk diody LED

I Dtugi btysk diody LED

DIODA LED STANU

Sonda do ustawiania przedmiotu
obrabianego w stanie gotowosci

v

DIODA LED STANU
[

Gotowos¢ do
przenoszenia kredytu

v

2

HIE AP P LB L B AT

Uwaga: Zasilanie interfejsu musi by¢
caly czas witgczone w trakcie procesu
przenoszenia kredytu.



Przenoszenie kredytu

'

DIODA LED STANU

Trwa przenoszenie kredytu

v

DIODA LED STANU

Ukoriczono przenoszenie kredytu

v

A

L AT L L W AT

DIODA LED STANU DIODA LED STANU
Nieudane przenoszenie Udane przenoszenie
kredytu kredytu
DIODA LED STANU
[

Gotowos¢ do
przenoszenia kredytu

Uwaga: Jesli proces przenoszenia kredytu zakoriczy sie
niepowodzeniem, sonda do ustawiania przedmiotu obrabianego
powrdci do trybu ,Gotowos¢ do przenoszenia kredytu”.
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Vyména zetonu s kreditem

Poznamka: Obrobkova sonda automaticky
prejde do rezimu prenosu kreditu (viz
strana 2-98).
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'[! «“Q»» Pfenos kreditu

Kli¢ k symbolim

[ ) Krétké bliknuti LED
LED DIODA STAVU diody

[ N )
hd B Delsi bliknuti LED

Kontrola LED diod diody

v

LED DIODA STAVU

Dotek obrobkové sondy nevychylen

v

LED DIODA STAVU

Prenos kreditu pfipraven HE ST LR LA R DAY

;
o

= Poznamka: V prubéhu prenosu kreditu musi
z(istat interface neustale zapnuty.

2-98



Prenos kreditu

v

LED DIODA STAVU

Prenos kreditu probiha

v

LED DIODA STAVU

Prenos kreditu dokonéen

y \4
LED DIODA STAVU LED DIODA STAVU >
Prenos kreditu se nezdafil Prenos kreditu probéhl uspésné P NP IS LI B [LBATSH -
Y
LED DIODA STAVU

Poznamka: Pokud se prenos kreditu nezdafi, vrati se
obrobkova sonda do stavu ,Pfenos kreditu pfipraven®.

Pfenos kreditu pfipraven
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Konfigurowanie i kalibrowanie systemu Primo
Nastaveni a kalibrace systému Primo
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Primo e E ERIIE

Primo R %1% EFI4RE

Primo A[AR! Aled l 7

2-116



© 2014 — 2015 Renishaw plc. All rights reserved.

This document may not be copied or reproduced in whole or
in part, or transferred to any other media or language, by any
means, without the prior written permission of Renishaw plc.

The publication of material within this document does not imply
freedom from the patent rights of Renishaw plc.

Disclaimer

RENISHAW HAS MADE CONSIDERABLE EFFORTS

TO ENSURE THE CONTENT OF THIS DOCUMENT IS
CORRECT AT THE DATE OF PUBLICATION BUT MAKES NO
WARRANTIES OR REPRESENTATIONS REGARDING THE
CONTENT. RENISHAW EXCLUDES LIABILITY, HOWSOEVER
ARISING, FOR ANY INACCURACIES IN THIS DOCUMENT.

Trade marks

RENISHAW and the probe symbol used in the RENISHAW

logo are registered trade marks of Renishaw plc in the United
Kingdom and other countries. apply innovation, or PRIMO

and names and designations of other Renishaw products and
technologies are trade marks of Renishaw plc or its subsidiaries.

All other brand names and product names used in this document
are trade names, trade marks, or registered trade marks of their
respective owners.

© 2014 — 2015 Renishaw plc. Alle Rechte vorbehalten.

Dieses Dokument darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung
von Renishaw plc weder ganz noch teilweise kopiert oder
vervielfaltigt werden, oder auf irgendeine Weise auf andere
Medien oder in eine andere Sprache Uibertragen werden.

Die Veréffentlichung von Material dieses Dokuments bedeutet
nicht die Befreiung von Patentrechten der Renishaw plc.

Haftungsausschluss

RENISHAW IST UM DIE RICHTIGKEIT UND AKTUALITAT
DIESES DOKUMENTS BEMUHT, UBERNIMMT JEDOCH
KEINERLEI ZUSICHERUNG BEZUGLICH DES INHALTS.

EINE HAFTUNG ODER GARANTIE FUR DIE AKTUALITAT,
RICHTIGKEIT UND VOLLSTANDIGKEIT DER ZUR
VERFUGUNG GESTELLTEN INFORMATIONEN IST FOLGLICH
AUSGESCHLOSSEN.

Marken

RENISHAW und das Messtaster-Symbol, wie sie im
RENISHAW-Logo verwendet werden, sind eingetragene
Marken von Renishaw plc im Vereinigten Kénigreich und
anderen Landern. apply innovation, Primo sowie Namen und
Produktbezeichnungen von anderen Renishaw Produkten sind
Schutzmarken von Renishaw plc und deren Niederlassungen.

Alle anderen Handelsnamen und Produktnamen, die in
diesem Dokument verwendet werden, sind Handelsnamen,
Schutzmarken, oder registrierte Schutzmarken, bzw.
eingetragene Marken ihrer jeweiligen Eigentimer.
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© 2014 — 2015 Renishaw. Reservados todos los derechos.

Este documento no puede copiarse o reproducirse en todo o
en parte, o transferirlo a cualquier otro medio de comunicacién
o idioma, bajo ninguin concepto, sin la autorizacién previa y por
escrito de Renishaw plc.

La publicacién del material contenido en este documento no
implica indemnidad de uso de los derechos de las patentes de
Renishaw plc.

Descargo de responsabilidades

RENISHAW HA TOMADO TODAS LAS MEDIDAS
NECESARIAS PARA GARANTIZAR QUE EL CONTENIDO
DE ESTE DOCUMENTO SEA CORRECTO Y PRECISO

EN LA FECHA DE LA PUBLICACION, NO OBSTANTE, NO
OFRECE NINGUNA GARANTIA NI DECLARACION EN
RELACION CON EL CONTENIDO. RENISHAW RECHAZA
LAS RESPONSABILIDADES LEGALES, COMO QUIERA QUE
SURJAN, POR LAS POSIBLES IMPRECISIONES DE ESTE
DOCUMENTO.

Marcas comerciales

RENISHAW y el simbolo de la sonda utilizados en el logotipo de
RENISHAW son marcas registradas de Renishaw plc en el Reino
Unido y en otros paises. apply innovation, Primo y los nombres
y designaciones de otros productos y tecnologias de Renishaw
son marcas registradas de Renishaw plc o de sus filiales.

Todas las marcas y nombres de producto usados en este
documento son nombres comerciales, marcas comerciales, o
marcas comerciales registradas de sus respectivos duefios.
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© 2014 — 2015 Renishaw plc. Tous droits réservés.

Ce document ne peut étre copié ni reproduit, dans sa totalité ni
en partie, ni transféré sous une autre forme ou langue, par des
moyens quelconques, sans I'autorisation écrite de Renishaw plc.

La publication d’informations contenues dans ce document
n’implique en aucun cas une exemption des droits de brevets de
Renishaw plc.

Dénégation

RENISHAW A FAIT DES EFFORTS CONSIDERABLES
POUR S’ASSURER QUE LE CONTENU DE CE DOCUMENT
EST CORRECT A LA DATE DE PUBLICATION, MAIS
N'OFFRE AUCUNE GARANTIE ET N'ACCEPTE AUCUNE
RESPONSABILITE EN CE QUI CONCERNE SON CONTENU.
RENISHAW EXCLUT TOUTE RESPONSABILITE, QUELLE
QUELLE SOIT, POUR TOUTE INEXACTITUDE CONTENUE
DANS CE DOCUMENT.

Marques de fabrique

RENISHAW et 'embléme de palpeur utilisé dans le logo
RENISHAW sont des marques déposées de Renishaw plc
au Royaume Uni et dans d’autres pays. apply innovation,
Primo ainsi que les noms et désignations d’autres produits
et technologies Renishaw sont des marques déposées de
Renishaw plc ou de ses filiales.

Tous les noms de marques et noms de produits utilisés dans ce
document sont des marques de commerce, marques de fabrique
ou marques déposées de leurs propriétaires respectifs.



© 2014 — 2015 Renishaw plc. Tutti i diritti riservati.

E vietato copiare, riprodurre o trasmettere alcuna parte del
documento in qualsiasi forma ed in qualsiasi lingua, per
qualsivoglia scopo e con qualsiasi mezzo, senza I'espresso
consenso della Renishaw plc.

La pubblicazione del materiale qui contenuto non esonera
I'utente dai diritti di brevetto della Renishaw plc.

Limite di responsabilita

RENISHAW HA COMPIUTO OGNI RAGIONEVOLE
SFORZO PER GARANTIRE CHE IL CONTENUTO DEL
PRESENTE DOCUMENTO SIA CORRETTO ALLA DATA DI
PUBBLICAZIONE, MA NON RILASCIA ALCUNA GARANZIA
CIRCA IL CONTENUTO NE LO CONSIDERA VINCOLANTE.
RENISHAW DECLINA OGNI RESPONSABILITA, DI
QUALSIVOGLIA NATURA, PER QUALSIASI INESATTEZZA
PRESENTE NEL DOCUMENTO.

Marchi

RENISHAW e il simbolo della sonda utilizzato nel logo
RENISHAW sono marchi registrati di Renishaw plc nel Regno
Unito e in altri paesi. apply innovation, Primo nomi e definizioni
di altri prodotti e tecnologie Renishaw sono marchi registrati di
Renishaw plc o delle sue filiali.

Tutti gli altri nomi dei marchi e dei prodotti utilizzati in questo
documento sono marchi commerciali o marchi registrati dei
rispettivi proprietari.

© 2014 — 2015 Renishaw plc, EMEREHEZCET,

Renishaw plc DEMEICLDFHAIZZITTICANEFEDOLTE 1L
—Ef&E A — BB MDA T A TANDEH DS ENOBIRET
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AXEIIBHETNI=ARIL Renishaw plcDEFEFHEDEREFAI %
BEHRI 25D TEHIE A,
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© 2014 — 2015 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie niniejszego dokumentu, jego reprodukcja w cafosci
badz w czesci, a takze przenoszenie na inne noéniki informacji
lub ttumaczenie na inne jezyki z uzyciem jakichkolwiek metod bez
uprzedniej pisemnej zgody firmy Renishaw jest zabronione.

Publikacja materiatéw w ramach niniejszego dokumentu nie
implikuje uchylenia praw patentowych firmy Renishaw plc.

Zastrzezenie

FIRMA RENISHAW DOLOZYLA WSZELKICH STARAN, ABY
ZAPEWNIC POPRAWNOSC TRESCI TEGO DOKUMENTU

W DNIU PUBLIKACJI, JEDNAK NIE UDZIELA ZADNYCH
GWARANCJI ODNOSNIE TEJ TRESCI. FIRMA RENISHAW NIE
PONOSI ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI, W JAKIMKOLWIEK
STOPNIU, ZA EWENTUALNE BLEDY ZAWARTE W
NINIEJSZYM DOKUMENCIE.

Znaki towarowe

RENISHAW oraz symbol sondy wykorzystany w logo firmy
Renishaw sa zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Renishaw
plc w Wielkiej Brytanii i innych krajach. apply innovation, Primo
oraz inne nazwy i oznaczenia produktéw i technologii Renishaw
sg znakami towarowymi firmy Renishaw plc oraz jej filii.

Wszelkie inne nazwy marek oraz nazwy produktéw uzyte w
niniejszym dokumencie sg nazwami towarowymi, znakami ustug,
znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi
nalezacymi do ich wiascicieli.
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© 2014 — 2015 Renishaw plc. VSechna prava vyhrazena.

Tento dokument ani zadna jeho ¢ast nesmi byt bez pfedchoziho
pisemného svoleni spole¢nosti Renishaw plc zadnym zptisobem
kopirovana, reprodukovana ani pfevadéna na jiné médium &i
prekladana do jiného jazyka.

Ze zvefejnéni materidlu v tomto dokumentu nevyplyva
osvobozeni od patentovych prav spolecnosti Renishaw plc.

Zieknuti se zaruk

SPOLECNOST RENISHAW VYNALOZILA ZNACNE USILI K
ZAJISTENI SPRAVNOSTI OBSAHU TOHOTO DOKUMENTU
K DATU VYDANI. NEPOSKYTUJE VSAK ZADNE ZARUKY
TYKAJICI SE OBSAHU. SPOLECNOST RENISHAW
VYLUCUJE ODPOVEDNOST, JAKKOLI VZNIKLOU, ZA
JAKEKOLI NEPRESNOSTI V TOMTO DOKUMENTU.

Ochranné znamky

RENISHAW a emblém sondy pouzity v logu Renishaw jsou
registrovanymi ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc
ve Spojeném kralovstvi a v jinych zemich. apply innovation,
Primo a nazvy a jind oznaceni Renishaw produktt a technologii
jsou ochrannymi znamkami spole¢nosti Renishaw plc a jejich
dcefinnych spole¢nosti.

VSechny ostatni nazvy znacek a produktli pouzité v tomto
dokumentu jsou obchodnimi nazvy, ochrannymi znamkami nebo
registrovanymi ochrannymi znamkami pfislugnych viastniku.
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Patents

Features of Primo Radio Part Setter, Primo Radio 3D
Tool Setter and Primo Interface are the subject of one or
more of the following patents and/or patent applications:

CN 100416216 JP 3967592 US 7316077
CN 100466003 JP 4237051 US 7441707
CN 101476859 JP 4398011 US 7486195
CN 101354230 JP 4575781 US 7812736
CN 101354266 JP 4754427 US 7821420
CN 101482402 JP 4773677 US 8437978
EP 0695926 JP 4851488 US 8464054
EP 0967455 JP 4852411 US8700351
EP 1185838 JP 5238749

EP 1373995 JP 5254692

EP 1425550 JP5390719

EP 1457786 JP5410700

EP 1477767 JP5491646

EP 1477768 KR 1001244

EP 1576560 TW 1380025

EP 1613921 TW 201329660

EP 1701234 TW 1407278

EP 1734426 US 2009/0028286

EP 1804020 US 2011/0002361

EP 1988439 US 2013/0159714

EP 2018935 US 5669151

EP 2019284 US 6275053

EP 2216761 US 6776344

IN 215787 US 6941671

IN 234921 US 7145468

IN 8707/DELNP/2006 US 7285935
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